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C Khang dinh vi tri qua chét lwvong sén pham

Cac hé thong dao tao cong nghé tu dong hoa
Su tién bo vé ky thuét ...

Coéng nghé tu déng hoa dang trd nén quan trong hon bao gid
hét nhd su phat trién nhanh chong trong céng nghiép tu dong
hoa qua trinh. Su phat trién nay gan bo chat ché véi mét sé linh
vuc lién quan nhu céng nghé truyén dong, diéu khién tu dong
va ky thuat may tinh. Nhd su phat trién nhanh chong dé, ky
thuat tu dong hoa da trd thanh mét trong nhirng linh vuc thay
d6i nhanh chong va déi mdi nhat trong ky thuét dién.

e (TN .

e o ... CO tac dong to I16n trong giado duc va
ofah 489Bt i dao tao nghé

R " s e

Cac giéi phap céng nghiép mdi doi hdi cac hé thong dao tao
mdi. Nhu gidi thiéu trong chudn quéc té IEC1 131-3, c6 mét
vai céi tién trong diéu khién phan tan va hién thi, theo do
nguyén tac Iap trinh bd diéu khién PLC van tuan theo cac
nguyén tac hién hanh va cé mét vai s diéu chinh cho phu
hdp vdi tinh hinh hién nay, do chila réat it cac vi du clta dao
tao nghé dudc cach mang hoa. Vdi su can thiét phai hién dai
hoa, cac hé théng dao tao theo hudng thuc hanh co thé
truyén dat theo céng nghé tién tién va cac ky nang can thiét
dé lam chd nhitng phat sinh t&r nhu cau cda cac ky thuat vién
tu déng héa ngay nay.
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Hop tac chat ché véi cong nghiép

Cai gi dua ra su bdo ddm cho mét (ing dung thuc té€ hay mét
ung dung thuc hanh? Lucas-Nille da tim thay mét déi tac
tuyét vdi, nha cung cdp hang dau trong thi truGng cong nghé
tuy dong hoa - Siemens AG. Hau hét cac san phdm hién cla
hang dudc cung cap bdi Siemens AG, nhung chung dugc
thay d6i cho muc dich gidng day va thich ¢rng chinh xac vdi
cac yéu ciu cla cac trudng cao dang dao tao va cac trung
tam gido duc. Cac yéu cau trong khda hoc sé bao gom tir dé
dén kho, tir hé thdng co ban t6i cac hé théng dude mo dun
hoa murc cao vdi giao ti€p bus tredng va cac ngoai vi phan
tan, ké ca cac yéu cau didu khién va giam sat. T4t nhién, cong
nghé an toan ciing dudc tich hgp trong tat ca cac hé thong,
chung tuong thich vdi nhitng chuén thiét bi mdi nhat cia Chau
Au. Hé théng dao tao theo mé dun va mé rong tao ra su sang
tao va la cd s& minh chitng day di cho dao tao trong linh vuc
tv déng hoa.
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Hé thong dap wng nhiéu nhu cau khac nhau

Muc tiéu cda chung t6i la dap ing dudc trinh dé cia moi ngudi

UniTrain-l

Khi thuc hanh thi nghiém trén hé théng da phuong tién va hé huén luyén UniTrain-l, cac hoc vién sé dudc hudng dan tirng budc
theo c4u tric va tién trinh da thiét ké cla khoa hoc, vdi su trd giup cla sach, hinh vé&, anh déng va cac bai kiém tra. Thém vao
chuang trinh huén luyén, méi khoa hoc bao gdm mét card thi nghiém dé thuc hanh cac bai tap. Cac khoa hoc vé ky thuat tuw dong
hoa truyén tai kién thiic va nhirng ky nang can thiét trong diéu khién, khai thac va béo tri nhirng hé théng diéu khién qua trinh hién
dai. Co nhiéu khoa hoc khac nhau, véi mét lugng 16n va da dang cac bai thi nghiém, ching sé giup cac hoc vién van hanh tét cac
hé théng san xuét va x{ ly tw dong théng qua cac nguyén ly, quy tic cd ban va dac diém cua tirng thanh phan ma ho da dudc hoc
trudce do.

Uu diém ndi bat

e K&t hgp kinh nghiém va thuc té trong néi dung dao tao
 Bua ly thuyét vao thuc té
e Nhanh di tdi thanh cong nhd thiét ké cau tric chuang trinh rat khoa hoc
* Khoa hoc chia thanh:
- Muc dich/néi dung dao tao
- M6 ta phan ciing
- M6 ta phan mém
- Cac nguyén tac cd ban

- Cac bai thi nghiém
- Tim 16i va kiém tra
6

Lucas-Nulle




Hé théng UniTrain-l

* Phong thi nghiém di dong hoén
hop

* Cac khoa da phuong tién

* Giao ti€p trong do ludng va diéu
khién st dung cong nghé cao

« Két hop ly thuyét véi thuc hanh

Lucas-Nulle

Giao dién UniTrain-l vGi giao

ti€ép USB

* May hién song 2 kénh vi sai dau
vao tuong ty

» Téc d6 ldy mau 40 Mméau/s

* 9 dai do tir 100 mV tdi 50 V

e 22 khoang thdi gian tir 1us téi
10s

* 16 dau vao/ra s6
* B tao ham tan s6 1én tdi 1 MHz

« 8 rdle dung cho mé phdng 16i

Tich hgp cac thiét bi do va
ngudn cap céng suat

¢ Van nang k&, Ampe ké, Von ké
* May hién séng c6 nhd 2 kénh
* May tao ham va may tao song
* Man hinh PROFIBUS

* B6 danh gia PROFIBUS

e ... va nhiéu dung cu khac

B thi nghiém UniTrain-I

* Ho trg cac cac thi nghiém

* Dién ap cap dé thi nghiém +
15V, 400 mA

* Dién ap cdp dé thi nghiém
5V,1A

¢ Nguodn dién ap mét chiéu
hoac ba pha bién thién trong
khodang 0 ... 20V, 1 A

* Giao tiép hdong ngoai cho
van nang ké

¢ Co giao tiép ndi tiép trong
céac cac

Phan mém thi nghiém va

thuc hanh LabSoft

» C6 nhiéu khoa hoc dé lua
chon

* Ly thuyét téng hop
¢ Trinh bay sinh déng

* Hudng dan va thi nghiém
tuong tac

¢ Diédu hudng tv do

* Van ban hoa két qua thi
nghiém

e Céc bai kiém tra

®




Hé thong dap wng nhiéu nhu cau khac nhau

Hé théng Panel dao tao

Théng thudng, hé théng panel dao tao dung dé gigo vién hudng dan thuc hanh trong cac I6p hoc va dé cac hoc vién thuc hanh
thi nghiém. Bén cach do, né con cho phép giao vién thuc hién nhiéu phuong phap gidng day khac nhau. Panel thi nghiém chira
nhiéu panel da dudc “duc” san, cé hai cach clia chung dudc son nhwa melamin mau den antraxit va tat ¢a la cung kich thudc,
khuén dang DIN A4.

Hé thong Panel

Uu diém nédi bat

e Thiét ké theo mé dun, ddm béo dudgc tinh linh hoat

 Cac mach phtrc tap dudc mo ta bang phudng phap don giédn, dé hiéu

e Sd do khéi va cac ky hiéu mach tuan theo quy dinh cla uy ban ky thuat dién quéc té
* Céac panel dudc son hén hgp nhiéu mau, ré rang va tuong phan cao

 Két néi st dung 16 cam 4-mm

e Tuong thich vai hé théng dao tao UniTrain-|
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Hé théng bai tap cai dat va lap rap

Uu viét clia viéc hudng dan theo kiéu dv an

Khi thuc hién cac bai tap cai dat va Iap rap, ky nang thuc hanh va tay nghé cdia ngudi hoc sé dudc nang lén. T4t cé cac bai tap
déu mang tinh thuc tién cao. Cac két néi sit dung phuang phap va linh kién thuc té trong cong nghiép (gia 1&p, dai cac diém ndi,
céac dinh vit,..w). Ngoai trir mét s6 thanh phan (nhu day néi), con lai, tat c& déu cé thé st dung lai.

Bai tap cai dat va lap rap

Uu diém nédi bat

e Hoc dudc nhiéu ky thuat két néi

e Kha nang (ng dung vao thuc té cao

 Co thé két hgp vai hé théng panel LN

* Sd d6 lap rap st dung linh kién thuc trong céng nghiép

Lucas-Nulle .




Trinh bay noi dung dao tao phuc tap
bang phucng phap sinh dong

Pao tao theo du an trén méi trudng da phuong tién
cho tat cé cac hé thdng
Sach huéng dan

Sach hudng dan khéng chi cung cdp nhitng mé ta chi tiét su thiét 1ap can thiét cho cac hé théng
dao tao ma con cung cap mét s6 lwgng I6n cac bai tap, vi du va cac du an.
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Chuong trinh hoc trong méi trudng da phuong tién
Co nhiéu sach hudng dan co san xay dung trong moi R
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trudng da phuang tién. Chung chira nhitng déc diém ;5‘;‘:" EeLEE——— |
twong tu véi chuong trinh UniTrain-l, vi du nhu: fe= g T e R o

 Cau hai kién tra
 Cai dat thi nghiém theo phuong phap tucng tac
* Thanh diéu hudng
* Sinh déng
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Tl'l_.l’C quan Batily Instructirs and theheical spesications

Cung cédp nhanh téng quan vé& mét chi dé nao do hay mét linh
vuc ndo dé. Cac budc thuc hién, xt Iy va tai liéu ky thuat dudc
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Cong ngheé an toan
trong ky thuat tw dong

MNGi mang, diéu khién va giam sat
Vi cac hé théng tv dong hoa

“Hé cd dién ti¥ cong nghiép” IMS*®

Bo md phong qua trinh
M& hinh hé théng qua trinh
Mo hinh nha xurdng

B digu khién logic ca thé Iap trinh

Ky thuat lap dat cong nghiép

Thint hi e wrem
T IIZL B LLE Wl

Cong nghé diéu khién tw dong

12
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Hé thong dao tao tién tién

Gidi phap tong thé - Phong thi nghiém tu dong hoa

Trinh bay ndi dung dao tao phirc tap st dung
phudng tién dao tao hién dai

Hudng dan don gian,
dé hiéu, trén méi
trudng da phuong tién,
-
st dung chuang trinh_=
da nang UniTrain-l L .\..H

Cac hé théng san xuét linh hoat véi IMS®

14
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L&i gidi day di cho cac hé thdng diéu khi€n qua trinh:
PLC, AS-i, PROFIBUS, PROFINET, HMI, bao tri tir xa,
cong nghé an toan, céng nghé truyén déng

M6 hinh hé théng va bé mé phéng qua trinh
thich hgp véi nhiéu nhiém vu diéu khién

V@i UniTrain-lI, méi trudng dao tao da
phuong tién, dé dang phat trién cach
lam va cac ky nang trong ky thuat tw
dong.

Lucas-Nulle .




Coéng Nghé Do va Biéu Khién Tu Dong

Cong nghé do va

Thiét bi do

Pai lugng do khdng dién, tuwong tu la nhitng tham sé quan trong va la cd sé cua tat cac linh vuc trong ky thuat tw dong hoa. Xét cho
cung, thi do la phat hién tham s6 vat ly va bién déi nd thanh cac tin hiéu dién, va diéu nay dudc lam bdi mét hé théng diéu khién tu
dong ngay khi né dudc dua vao.

Cong nghé diéu khién tu dong

St dung hé théng dao tao vé& cong nghé diéu khién tu dong, cac hoc vién khéng chi dudc gidi thiéu vé nhitng ndi dung cd ban ma
con dudc trang bi thém kién thirc vé nhiing linh vuc chuyén sau, bang phuong phap truc quan theo kiéu thuc hanh. Bén cach do,
vdi nhitng hé théng dao tao hién dai, vi du nhu: bé diéu khién s6 va cac hé théng dao tao trén moéi truding da phuong tién, cac giao
vién cé thé st dung dé hudng dan ky nang thuc hanh va kha nang lam viéc cho cac hoc vién.




Coéng Nghé Do va Biéu Khién Tu Dong

Cong nghé cam bién i i e et

Cong nghé tu dong héa va digu khién vong kin dua trén co -15:5'%'-—1 -

86 xac dinh cac trang thai vat ly trong qua trinh va cac tham P A SR R N A VR
s6 anh hudng téi qua trinh. Bigu nay dudc thuc hién bdi -:;;"":-'-_-‘:““‘ B Tt v e e
nhiéu cam bién, hoat déng theo nhiing nguyén ly khac nhau. 1_::_|_ E p——

BAi ly do nay, hiéu biét vé cong nghé cam bién la yéu cau o s (=

thiét yéu déi vdi bat cu ai lam viéc trong linh vuc diéu khién I E

ty ddng va céng nghé tu dong hoa, va cé cac chuyén gia co : &

dién ta. ’ >

Céng nghé diéu khi€n vong kin trong tu déng hoa

Céng nghé diéu khién vong kin dac biét quan trong vdi cac hé
théng ky thuat hién dai. T6i vu hoa vong lap diéu khién co
mat c& trong san xuat va quy trinh trinh ky thuat, dé khai thac
hiéu qué cac ngudn tai nguyén nhu dién, vat liéu tho va dé
nang cao chét lugng sé&n phdm. Han niia, vai viéc tich hop
cong nghé diéu khién vong kin, gilp ta co thé phat trién cac
san pham théng minh va sang tao, dé la nhiing diéu kién tién
quyét dé cach tranh san pham trén thé gidi.

Hé théng dao tao
Hé théng dao tao cida ching ta bao gdm nhitng chid dé sau:

1
i

b

i

T

e Cong nghé cam bién
« Thiét bi do
 Céng nghé diéu khién tu dong

Lucas-Nulle .




Cong nghé cam bién trong Tw dong hoéa

Cam bién cong nghiép

Cam bién 1 thiét bi can thiét cho diéu khién vong hd ctia cac qua trinh ky thuat st dung cac bo diéu khién kha trinh. Chuing
chuyén déi cac tham s6 vat ly thanh nhirng tin hiéu dién va dudc gid dinh nhu chiic nang cdm giac cia con ngudi. Nhu vay,
coéng nghé cam bién la nén tdng co sd trong linh vuc t dong hoa va khong thé thiéu déi véi bat ky ky thuat vién tu déng hoa nao.

! = Chuang trinh UniTrain-1 "Céng nghé cam bién trong tv dong hoa“

No6i dung dao tao

* Lam viéc vdi céng tac lan can dién dung va dién cadm

e Lam viéc vdi nhiéu loai cdm cam bién nhu: cam bién tlr trudng, cdm bién quang
 Tim cam bién theo chat liéu cla no.

* Xac dinh khodng chuyén déi, dé tré va tan sé hoat déng

* Céac phudng phéap kiém tra st dung cdm bién chuyén dong dién doc theo truc X

L _|

Cong nghé cam bién trong cac thiét bi tw dong hoa UniTrain-|
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Cong Nghé Do va Bigu Khién Tu Bong

Po tham sé dién

Dong dién/bién ap - Cong suat - Hoat dong - Tan so6

Gidi thiéu vé ky thuat do ludng dién trén cd sd dién ké 16i st va dién ké cudn day. O day, thiét bi do st dung dé do dién ap
va dong dién, dua ra ti chi sé twang ung trén két qua do va md rong déi do st dung cac dién trd phu.

E = Chudang trinh UniTrain-l "Do dac cac tham s6 dién“
No6i dung dao tao

* Do cong suat
 Cu thé hoa cac nguyén ly do st dung mach dién mot chiéu (DC)

* Lam viéc théng qua su khac nhau cua tac dong, biéu hién va phan (rng cia ngudn do trong cac
thi nghiém don gian trén mach xoay chiéu (AC)

Do va giai thich hé sé cong suat

* Do tai va dién tiéu thu vdi su hd trg clia cong to dién

L _|

Dung cu do tham s6 dién UniTrain-| 19
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bo tham s6 khéng dién

Nhiét d6 - Ap suét - Luc - Mémen

Trong céng nghiép hién dai, viéc giam sat, hién thi hay x( ly dién t& cac tham s6 vat ly ngay cang trd 1én can thiét. Do vy,
ching ta phéi st dung nhitng céng cu tuong thich d& chuyén déi nhirng tham s6 khéng dién thanh nhiing tham sé dién.

Chuang trinh UniTrain-1 "Po dac cac tham s6 khong dién TPF*

No6i dung dao tao

e Chi tiét héa anh hudng clia cac mach do

e Nhitng déac tinh clia nhitng cdm bién nhiét d6 khac nhau: NTC, Pt 100, KTY, cap nhiét
e Do ap suat: phan t& ap dién, cadm bién ap suét dién trd va dién cam

* Nguyén ly do luc vdi bién dang ké st dung thanh cong va thanh xoan

e Ghi dac tinh cla cac cdm bién khac nhau

e Cac phuadng phap tuyén tinh hoa cac dac tinh phi tuyén

* Nhan dang ngudn 16i

L _|

20 Dung cu do tham sé khéng dién UniTrain-|
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bo tham s6 khéng dién

Do dich chuyén - Goc - Téc do

Trong nhirng (ng dung cd dién t& hay cong nghé truyén déng ap dung trong san xuét, viéc xac dinh nhanh chong va
chinh xac cac tham sé nhu: D6 dich chuyén, goc va téc dé cé tinh chat quyét dinh dén dap ng dong hoc cia hé théng,
s hiéu qué va chat lugng.

Chudang trinh UniTrain-l "Do dac cac tham s6 khong dién*

No6i dung dao tao

» Do do dich chuyén, goc, té¢c dé st dung phuong phap sé va phudng phéap tucng tu
* Gidi thiéu vé cac cac cadm bién, dac diém ky thuat va hoat déng cla chung

e Xac dinh dac tinh ky thuat trén co sd thuc hanh thi nghiém

e Sd d6 mach do va hiéu chinh

 Thuc hanh thi nghiém véi cam bién dién dung va cam bién dién cam

St dung cdm bién quang va cam bién Hall dé xac dinh vi tri cdia truc quay

* Tang kha néng thuc hién, bé ma hoa ma BCD va Gray do dé dich chuyén

e S dung mét bd phan tich khao sat téc d6 quay cua truc

Dung cu do tham s6 khong dién UniTrain-I 21
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Cong Nghé Do va Bigu Khién Tu Bong

bo RLC

Tré khang - Cam khang - Dung khang

Phuong phap mach cau da dudc stk dung tir 1au dé xac dinh cac tham sé cida cac linh kién thu déng nhu dién trd, tu dién,
va cudn cam.

! I Chuong trinh UniTrain-l "Bo RLC*
NGi dung huan luyén

e Do RLC st dung cac vi du da dudc hiéu chinh nhu sau:
- Cau Wheatstone
- Cau Maxwell-Wien
- Cau Wien

* Cu thé hoa cac nguyén ly do

* Do vdi dién ké RLC

» So sanh cac két quéa do

L _|
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Cong Nghé Do va Bigu Khién Tu Bong

Hudng dan thuc hanh
céng nghé diéu khién tu déng

Piéu kkhién Nhiét d6 - Téc d6 - Anh sang - Luu ludng vong kin

Trong thdi dai tu dong hoa, céng nghé diéu khién tu dong dong vai trd cuc ky quan trong trong cac hé théng ky
thuat hién dai.

el Chuong trinh UniTrain-l "Hudng dan thuc hanh céng nghé diéu khién tu dong*

&
No6i dung dao tao

 Nhitng nguyén ly hoat dong cua diéu khién vong hd va vong kin

* Thiét ké bo diéu khién lién tuc va gian doan

* Thuc hanh khéo sat vong diéu khién vdi bd diéu khién lién tuc

* Diéu khién nhiét d6 cta phong tdm hoi véi bo diéu khién 2 vi tri

* Thiét ké va téi vu hoa bd diéu khién téc dd tu déng véi bd diéu khién lién tuc

* Thay déi diém thiét Iap cla dap (g diéu khién va dap (ng nhiéu cla vong diéu khién anh sang

* Diéu khién luu luong vai bd diéu khién 2 vi tri va bo diéu khién Pl

L _|
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Cong Nghé Do va Bigu Khién Tu Bong

Phan tich vong diéu khién

Cac khau cla vong diéu khién - Bo diéu khién lién tuc - B6 diéu khién
gian doan - Vong diéu khién kin

Hiéu vé dap (ng lam viéc cuda cac loai bd diéu khién va hé théng diéu khién trong mién thdi gian va mién tan s6, sé quyét dinh
dén viéc lua chon dung bo diéu khién va tim ra hoat déng cia vong diéu khién dap ing dudc nhu cau.

- Chuang trinh UniTrain-I Phan tich vong diéu khién”

No6i dung dao tao

« Ghi dap Ung don vi dé xac dinh dap (ing va gia tri dac e Cac loai bo diéu khién
trung clta cac phan ti trong vong diéu khién nhu: * T8i wu hoa vong didu khién kin

» Phan tich vong diéu khién va hé théng diéu khién sl dung
biéu d6 Bode

e Dap (ing dong va dap ung tinh cda cac phan t trong
vong diéu khién va vong diéu khién kin

- Phan t& tac dong P
- Phan t& tac dong |
- Hai phan t& PT1

- Phan t& phi tuyén

- Phan t& s6 hoc

L _|
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Cong Nghé Do va Bigu Khién Tu Bong

y

Thiét ké va t6i vu hoa B6 diéu khién

Hé thdng diéu khién thuc - T6i wu hda dudng dan - T6i wu hoa bo diéu
khién -Phan tich tinh 6n dinh - Diéu khién sé va Diéu khién ma

Hé théng diéu khién thuc 1a bd thiét bi b8 xung cho khoda hoc “Phan tich vong diéu khién”, né cung cép thém mét s6 phan
kién thirc nang cao vé céng nghé diéu khién tu dong.

Diéu khién md thudng dung dé diéu chinh cac tham s do phuic tap va cac hé théng phi tuyén. Cac hé théng diéu khién ma
nay, ching hoan toan cé thé két hgp vdi cac phan tir diéu khién tu déng cdia hé théng UniTrain-l bing cach bé xung thém goi
phan mém.

Chudng trinh UniTrain-l “Thiét ké va t6i uu hoa bo diéu khién“

No6i dung dao tao

* Xac dinh tham s6 cta hé théng diéu khién thuc: » Danh gia chéat lugng diéu khién va phan tich 6n dinh
- Hé théng diéu khién nhiét do trong mién tan sé bang biéu do Bode.
- Hé théng diéu khién téc do « Didu khién 8 va digu khién mo:
- Hé thong diéu khién anh sang - M6 phéng vong diéu khién bing may tinh
 Quan sat, theo déi dap ting hé théng cia bd diéu khién lién - Biéu khién thai gian thuc st dung may tinh
tuc va bo diéu khién gian doan trong vdi diéu khién kin - Khéo séat bo diédu khién md
 Khao sat dap ting hé théng dé thay déi diém thiét 1ap va - B6 diéu khién ma tu dong cuda hé thdng digu khién thuc

bién thién cia nhiéu loan

e Thuc hién thiét ké va t6i wu hoa trong mién thdi
gian va mién tan s6

Thiét bi thiét ké va toi uvu hoa bo diéu khién UniTrain-|
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Ung dung cdng nghé diéu khién tw dong

Piéu khién Iuu luong, diéu khién muc vong kin

Hé théng “Diéu khién miic chat 16ng tu dong” la mét ing dung dé thi nghiém céng nghé diéu khién, né dudc thiét ké riéng cho
rng dung dao tao. Hé thdng nhé gon nay gém mét binh chira nudc, mét bd cadm bién ap suét dé xac dinh muc chéat 16ng thuc,
nhu 1a mét binh du trir va mét may bam. D& dat dudc cong suat bam khong déi, thuc hién cai dat vong diéu khién thir cap vdi
dung cu do luu lugng da dudc cai dat sin, nhung no co thé chua dudc két néi. Tham sé nhiéu duge mé phdng hoa skt dung
van tiét luu diéu chinh dudc, van tiét luu nay thay déi luu lugng clia dong chdy dau vao va dong chay dau ra vao binh chira.
Néu dudc chon, mét binh chét 16ng thir 2 ¢6 thé 1ap rap vao hé théng diéu khién, binh chét 16ng nay cé thai gian tré tuan theo
quy luat ctia ham bac 2.

Méu thi nghiém "Diéu khién murc chat I6ng IAC 10

No6i dung dao tao

 Cac tham s6 cia hé théng diéu khién

* Thiét k& ham truyén cla vong diéu khién kin

 B6 diéu khién hai vi tri trong hé théng diéu khién mang tinh tich phan

 B6 diéu khién hai vi tri trong hé théng diéu khién cé thai gian tré 1a ham béac cao
* Diéu khién mirc chét Idng tu ddng vdi bd diéu khién PI/PID lién tuc

* Diéu khién mirc chét 1dng tu déng vdi vong diéu khién Iuu lugng thir cdp

* Diéu khién mirc chét Idng tu ddng trong hé thdng vdi thai gian tré la ham bac cao

 Dap (rng sai léch cda vong diéu khién
26 Thiét bi IAC 10
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Cong Nghé Do va Bigu Khién Tu Bong

Bo diéu khién da nang s6

Nhu chung ta da biét, hién nay, cac bd diéu khién khién tuong tu thong thudng dudc thay thé hau hét bang cac bd diéu khién sé,
tham chi ngay ca trong linh vuc giao duc va dao tao. Bén canh dé chinh xac tang Ién va kha nang dé dang cai dat cac tham sé, cac
b6 diéu khién s6 con co kha nang tich hgp véi diéu khién qua trinh va hién thi qua trinh diéu khién théng qua cac giao tiép truyén
théng hay céng nghé Bus. B6 diéu khién da nang s6 t6 hdp chirc nang ctia b6 diéu khién s6 “ki6u cong nghiép” véi kha nang tich
hdp cdia hé théng huén luyén da dudc thiét ké va thir nghiém, bao phd toan bd linh vuc céng nghé diéu khién tuv dong. Hé théng
hudn luyén dudc b8 xung mét Idp “mat la” dac biét, gidu di tat cd cac chirc nang yéu cau trong chuong trinh iing dung bang cac
cau héi, cling nhu cac géi phan mém st dung dé t6i wu hoa vong diéu khién dung may tinh.

CONTRACLLER

REGLER

B6 diéu khién da nang sé vdi cac “mat la”

Cac goi phan mém

* Phan mém cho khéo sat cac bd diéu khién
» Phan mém cho cac bd diéu khién hai vi tri
» Phan mém cho cac bé diéu khién ba vi tri
* Phan mém cho bé diéu khién PID

* Phan mém cho cac bé diéu khién truyén déng 4 goc phan tu

- _|
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Ung dung cdng nghé diéu khién tw dong

Bo chinh lvu cho dong co mot chiéu DC

Thiét bj chinh luu co6 thé dude mé rong dé chuyén thanh bé bién ddi truyén doéng bang cach két hap véi may dién tuang ung.
Sau do, cac bo diéu khién s6 nay chuyén déi thanh nhitng bé truyén déng tu dong. D& khao sat truyén déng co tai vdi tat ca
cac ché doé tr mét dén bén gdc phan tu, chung ta sit dung phanh dong luc.

Méu thi nghiém ”Vong diéu khién kin digu khién téc d6 dong cd mét chiéu EPE 11

No6i dung dao tao

* Vong diéu khién kin diéu khién téc do, hoat déng trong cac ché dé tir 1 géc phan tu dén 4 goc phan tu, co hoac thiéu
vong diéu khién thir cap
* Diéu khién téc do vdi bd chinh luu 1 gdc phan tu va hai goc phan tu hodc IGBTs
e Ché do bén goc phan tu, phuc hoi cong suat
* Diéu khién téc d6 tu dong, diéu khién dong, diéu khién theo tang, diéu khién thich nghi
* Phan tich bo diéu khién va hé théng tv dong c6 su trg gip cla may tinh, thiét 1ap tham sé
» B6 diéu khién P, PI, PID
* T6i wu hoa bo diéu khién
» Dap (ng cla ddng co mét chiéu dudc diéu khién tu déng véi bé chinh luu EPE 11 va EPE 21 J

28 Thiét bi EPE 11 va 21
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Cong Nghé Do va Bigu Khién Tu Bong

v

Cdong nghé diéu khién tu dong
trong ky thuat tuw dong hoa

Mot mé hinh - Hai chirc nang: Diéu khién Iuu ludng va muc chét 16ng tu dong

Mac du, mic chét 16ng la tham s diéu khién, xong ta cé thé nhin thdy no, thi nghiém nay cuc ky truc quan va vi vay, no rat
phu hop dé gidi thiéu vé cong nghé diéu khién tu dong. Khéi dao tao nhd gon nay chira 1 binh chira chat 16ng, mot boé cadm
bién ap suét dé xac dinh muc chat 18ng thuc, nhu 1a mét binh du trir va mét may bam. Tham s6 nhiéu dudc mé phéng hoa st
dung van tiét luu diéu chinh dugc, van tiét luu nay thay déi luu lugng clia dong chdy dau vao va dong chay dau ra vao binh
chua.

Méu thi nghiém "Hé théng diéu khién mirc chét 1éng CLC 36

No6i dung dao tao

Piéu khi€n mirc chat I6ng tw déng

* L3p rap, diéu chinh va téi uu hoéa
vong diéu khién mic chét 1édng vdi
dac tinh hé thong cla bién

Piéu khién Ivu lvdng tv déng

* L&p rap, hiéu chinh va t6i vu hoa vong
diéu khién Iuu luong dudc két néi vdi
hé théng diéu khién mic chat 16ng

* B diéu khién hai vi tri voi bd bao
muc

* Diéu khién mic tu dong vdi tham s6

* B0 diéu khién hai vi tri trong hé
théng diéu khién mang tinh tich phan
va hé théng c6 d tré 1a ham bac cao

* B0 diéu khién 2 vi tri vdi d6 tré khién

hoi tiép trong vong diéu khién murc

nhiéu loan khi nap nhién liéu va diéu
khién lai

* Hé théng diéu khién co thai gian tré
la ham bac hai vai binh chira thir cap

* Nguyén ly, dap ¢rng va trién khai do
luu lugng

 Khéo sat vong diéu khién kin diéu
khién luu lugng va dap ting diéu
khién vdi tham s6 nhiéu loan va su
thay déi diém thiét lap

- _|
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Coéng Nghé Lap Bat Cong Nghiép

Thach thirc dat ra: Giam sat dit liéu nhanh dé x{ ly

Lap dat trong cong nghiép hién dai dang doi héi rat cao vé kha nang cda nhirng céng nhan dién. Doc so dd mach phic
tap, lua chon thiét bi phu hgp, tinh toan cdu hinh ddm bao cho may c6 do an toan cén thiét va Iap trinh don vi diéu khién
la nhitng céng viéc hang ngay cuda ho.

30

. Lucas-Nulle




Coéng Nghé Lap Bat Cong Nghiép

bién khi nén

St dung khi nén dé truyén cong suét dang ngay cang dudc
thu hut trong thoi gian gan day. Lgi thé cida khi nén la cac bd
truyén doéng ctia n6 dan gidn va gia thanh phu hgp dé thiét
ké va thuc hién, vi du, xi lanh khi nén. Ngudc lai, cac don vi
dién khi nén cho phép xem xét viéc thuc hién nhirng chirc
nang phuec tap, dac biét la thong qua cac mach dién t& vi du
nhu bé diéu khién logic kha trinh.

Céng nghé 1ap rap va cai dat

Cac hé thong thi nghém theo mé dun trong céng nghé diéu
khién qua trinh hién nay dudc bé xung mét cach hoan thién
béng cac bo mach nhé gon.

Béng viéc thém cac thanh phan chirc nang va cho phép cac
nhom khac nhau két hop lam viéc, ngusi hoc cé thé dat dudc
nhirng két qua tuyét voi qua mot thoi gian dai lam viéc trong
nhirng du an téng hop.

Hé théng dao tao
D& thuc hién dudc tat ca cac yéu cau dua ra, hé théng dao
tao bao gdm mot s6 chi dé sau:

 Chuyén mach truc tiép trong cac mach ba pha
 Cac mach cong tac to trong mach ba pha

* Sd dé mach hé théng didu khién qua trinh phirc tap
* B0 diéu khién mini c6 thé Iap trinh

* Dién khi nén trong céng nghé diéu khién tu dong

Lucas-Nulle




Coéng Nghé Lap Bat Cong Nghiép

Chuyén mach bang tay
trong mach ba pha

Pao tao theo hudng thuc hanh trong cdng nghé diéu khién qua trinh

Phat trién mach va lua chon phi hdp cac phan ti mach va dung cu la tiéu diém cla phan hudn luyén nay. Tai nhiéu cuc co thé
két néi truc tiép tdi mach ba pha véi mét nhom coéng sudt da dudc chi rd. D& hoan thanh, co cac thiét bi chuyén mach tuong
rng, chung co thé dudc trién khai theo cac phudng an khac nhau, phu thudc vao tirng ting dung.

:
©
‘9
-
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4
)
" 0'
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Méu thi nghiém ”"Chuyén mach bang tay trong mach ba pha EST 1

No6i dung dao tao

» Chuyén mach bang tay trong mach ba pha Dahlander » Dong co khéng dong bé ba pha véi mach déi cuc
» Cac mach cong-tac-td trong mach ba pha e Bong co khong dong bod ba pha co hai cudn day doc lap
« Bo diu khién mini kha trinh va mach déi cuc

e Céach ly cho déng cd khong déng bd ba pha cé
réto long soc

e Mach sao-tam giac cho dong cd khéng dong bo ba
pha co réto 16ng soc

e Mach déo chiéu sao-tam giac cho dong cd khong déng bod

ba pha cé réto 16ng séc
32 Thiét bi EST 1
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Coéng Nghé Lap Bat Cong Nghiép

Mach coéng-tac-tc trong mach ba pha

Bat va tat tai I6n

Trén mot I8p cong suét nao do, ta khdng thé bat, tit cac tai ba pha mét cach truc tiép. Vi vay, phuang phap phé bién dé kich
hoat la gian ti€p st dung cac mach cong-tattd. Phat trién mach diéu khién va thiét ké hinh thirc didu khién 14 tiéu diém cua bai
dao tao nay. Cung vdi nhirng thiét bé xung, cac thao tac diéu khién dudc xi ly hiéu qué han. Tap hdp cac thit bi bé xung
gdm cac may va dung cu dé kiém tra cac mach diéu khién truc tiép hoac gian tip mé td khi da két néi tdi mach ba pha.

Thiét bi b6 xung

Mau thi nghiém ”"Mach cong tac to trong mach ba pha EST 2

No6i dung dao tao

Kiém tra chiic nang va tim 16i

* Vé sd d6 mach

e Thiét lap rd le bédo vé theo bang téc dé cda mé to e K&t néi dong cd ba pha
» Sd d6 mach céng tac to véi mach tu chét e Chirc nang béo vé, an toan va cach ly
* Bat rd le tré va tam thdi bé di cac rd le tré e Lap du an, xay dung va khai thac nhitng bai toan diéu

» Mach cong téc to xung khién phurc tap

* Diéu khién cong-tac-to du trir va sy khéa lién dong
* Diéu khién gidi han véi cac chuyén mach co
khi va ddo chiéu quay

* Mach sao-tam giac

Thiét bi EST 2
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B6 diéu khién nhé gon kha trinh

Phuadng tién hudng dan ly tudng cho cac nhiém vu diéu khién qua trinh

Cd s8 vitng chac cho viéc Iap trinh cac hé théng diéu khién nhé gon dudc xay dung trén ly thuyét diéu khién qua trinh kinh dién
va céng nghé s6. D6 1a nhitng van dé& phuc vu cho viéc chudn bi huén luyén cong nghé tu dong hoa. Nhitng bo diéu khién nhd
gon dudc trang man hinh riéng va viéc Iap trinh cé thé dudc tién hanh thiéu su hién dién ctia may tinh PC.

Mau thi nghiém "Bo diéu khién nhd gon kha trinh LOGO! EST 4

No6i dung dao tao

e Lap trinh cac ham logic
e Lap trinh cac phan t& dinh thoi
 Céac nhiém vu diéu khién phtic tap

e Lap trinh may tinh, hién thi va van ban hoa mot irng dung

L _|
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Dién khi nén trong diéu khién tu déng

Xi lanh khi nén - Van diéu khién hudng - Cac phan ti cia hé théng
diéu khién qua trinh
St dung khi nén dé truyén cong suét dang ngay cang dudc thu hit trong thai gian gan day. Nhitng hé théng khi nén thudng

dudc st dung nhu: van chuyén, khoan, nghién, uén, sip xép, phan loai, diéu khién vong kin va vong hd. Trong mét vai nhiém
vu clia tv dong hoa, thi day la mét cong cu hiru dung dé dap (ing yéu cau doi hai.

- Chuang trinh UniTrain-l "Dién khi nén*

No6i dung dao tao

e Lam viéc cua xi lanh hai chiéu va mét chiéu

e Lam quen vdi cac van diéu khién hudng

* Van hanh va thiét ké co céu diéu khién khi nén
* Piéu khién nédi ciing

* Diéu khién co thé 1ap trinh

« Ghi db thij thai gian/dé dich chuyén

 Piéu khién theo thai gian

Thiét bi dién khi nén UniTrain-| 35
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Diéu Khién Logic Kha Trinh

Mot bé phan trong ky thuéat tu déng hoa

Nhitng diém tap trung trong gido duc va dao tao hién nay phan anh ky
nang va kha nang chuyén mon trong cac mon hoc clia cong nghé diéu
khién qua trinh, cd dién t, dién t& va hé théng diéu khién co su trd giap
clia may tinh (PLC). Cd sé cuia céng nghé PLC va cac yéu t6 dé van hanh
no6 dudc gidi thiéu truc quan bang céc vi du, van ban gidi thich va bai tap
thue hanh.

36
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Diéu Khién Logic Kha Trinh

Ung dung trong nhiéu linh vuc

Ngay nay, cac hé théng diéu khién logic kha trinh la mét b
phan guan trong cula ky thuat tu déng. Vi du, ching dudc st
dung dé x ly tu déng trong may cong nghiép, bang chuyén,
hé théng truyén dong va trong cac nha may san xuét.

Danh nhiéu thdi gian dé hé trg tirng ca nhén

Nhitng chd dé cd ban sé dudc day théng qua chuang trinh
“Ky thuat tv dong héa” UniTrain-l. O khia canh tv hoc, cac
gido vién hudng dan co thé danh nhiéu thdi gian han cho
tirng hoc vién hay nhém nhé hoc vién.Véi hé théng diéu khién
UniTrain-l PLC, cac hoc vién co thé thue hanh hudn luyén cac
bai tap va nhiém vu diéu khién thuc té theo chuén céng
nghiép hién hanh.

Hé théng dao tao

Hé théng dao tao nhan manh vao viéc truyén tai kién thic va
théng tin ¢d ban vé diéu khién logic kha trinh (PLC) va giai
thich hé théng dudc néi mang nhu thé nao vdi cac cam bién
va cd cau truyén dong. Co sd va hoat déng cda hé théng
PLC dudc khao séat ty mi bang hinh &nh st dung nhiéu vi du,
161 gidi thich, cac bai tap va nhiém vu cu thé :

e UniTrain-I PLC va cong nghé Bus

« Diéu khién logic kha trinh véi SIMATIC S7-300
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Diéu khién logic kha trinh

Tu dong hoa trong moi truong
da phuong tién, cong nghé Bus va PLC

Bo diéu khién logic khé trinh (PLC)

Burc tranh vé nganh coéng nghiép tv déng hién nay dudc dac trung bdi may moc cé tinh tu déng nhiéu hay it. Thong thudng,
hé théng hoat déng theo bd diéu khién logic kha trinh. San xuét phat trién dan dén cac hé théng diéu khién phéi st dung cac
hé théng bus trudng.

No6i dung dao tao

* Gidi thiéu cd s va nodi dung cd ban clia hé théng PLC va céch thirc hoat déng cia ching.
* Gidi thiéu va 1ap trinh PLC

e Thuc hién cac thao tac logic tir cac phan t& nhd téi cac mang phurc tap

e Lap trinh bo dinh thoi, bd dém va cac ham tu ghi

« Thiét ké mach diéu khién dén giao théng

» Chuyén déi cac bién khéng dién thanh céc tin hiéu dién

* Lap trinh theo ngén nglr c6 c4u tric dong Iénh st dung bé soan thdo theo chudn IEC 1131

e Lap trinh theo s d6 khéi chirc (FBD), S do hinh thang(LD) va ngdn nglt dong lénh véi STEP 7
38 Thiét bi PLC va cong nghé Bus UniTrain-
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Diéu khién logic kha trinh

Hé thong Bus truong - PROFIBUS

B6 diéu khién PLC l1a don vi x& ly trung tdm cla hé théng tu
dong. Nhiing I6i gidi hoan thién cho mét hé théng tu dong hoa
la phai tich hgp thém cac cam bién, bd truyén doéng va cac cd
c4u hiéu chinh khac, ching la cac thanh phan st dung dé
diéu khién va giam sat hé théng. St dung hé théng bus
trudng da dudc chudn héa, ta co thé tich hdp day dd cac hé
théng da dang hoa khac nhau.
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UniTrain-l "PLC va céng nghé bus*

No6i dung dao tao

* Diéu khién cac ngoai vi phan tan s dung mang vsi PROFIBUS DP chd - t§

e Lap trinh va cau hinh bus trdng st dung céng cu phan mém dac biét, vi du nhuy PROFIBUS Monitor va
PROFIBUS Tester

e Cau truc va giao thirc truyén di liéu

* Truyén va phan tich 16i

L _|
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Diéu Khién Logic Kha Trinh

Lap trinh PLC
vai SIMATIC S7-300

Bo thiét bi co s& cau hinh dudc

Tat c& cac CPUs trong Xéri 300 la cac thiét bi co thé cdu hinh dudc.

D& hién thuc hoa cac nhiém vu tw dong hda, nhu nhitng nhiém vu thuc dung trong céng nghiép, goi phan mém STEP 7 dudc
st dung. Hé théng d&c trung bdi 1ap trinh hudng déi tudng cac khéi t dong tuan theo chuén IEC 1131-1. Bo soan thdo van
ban tich hdp san dung cho cac ngdn ngir LD (Ladder Diagram), FBD (Function Block Diagram), IL (Instruction List), ST
(Structured Text, ngdn ngir diéu khién c4u tric, SCL, trong STEP 7), thém vao céng cu GRAPH (for Sequential Function Chart
programming), cdng thém cac céng cu dé kiém tra phan mém va c4u hinh hinh phan cing.
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M&u thi nghiém "SIMATIC S7-300 CLC 30

No6i dung dao tao

e Thiét ké va cau hinh du an cho PLC

* Tao danh sach gan

« Lap trinh tudng thich véi chudn IEC 1131-1 (IL, LD, FBD, ST/SCL, GRAPH) st dung STEP 7
e Lap trinh phép tinh nhi phan va tw

e Lap trinh bd dém, bo dinh thai, thue hién cac ham s6 hoc va so sanh

e Lap trinh theo cau trac, goi chuong trinh con

* Kiém tra, danh gia va tim 16i trong hé théng tu déng
e Céac chirc nang chuin doan
¢ Van ban héa va thuc thi
40 Thiét bi CLC 30
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Diéu Khién Logic Kha Trinh

Biéu khién thy chinh SIMATIC S7-300

Hé théng huén luyén 1a mét don vi cong nghiép vdi bd diéu khién PLC tién tién va dudc thiét ké theo ki€u mé dun héa cho
muc dich huén luyén. Hé théng huan luyén co thé dudc céu hinh va mé rong theo sd thich cida ting ca nhan. Bus hé théng
dudc tich hdp san, cac mé dun vao va ra két néi vdi cac khe cadm an toan, no ciing co thé két ndi dé dang vdi cac dau vao mo
phdng. Hé théng huan luyén co thé md rong tur thiét k& co ban dén hé théng t6i tan st dung giao tiép PROFIBUS DP va cac
ngoai vi phan tan.

Mau thi nghiém "SIMATIC S7-300 CLC 31

No6i dung dao tao

e Thiét ké va cau hinh du an cho PLC

* Tao danh sach gan

« Lap trinh tudng thich véi chudn IEC 1131-1 (IL, LD, FBD, ST/SCL, GRAPH) st dung STEP 7
e Lap trinh cac phép toan nhi phan va tw

e Lap trinh bo dém, bo dinh thdi, bd so sanh va cac ham sé hoc

e Lap trinh theo cau trac, goi chuong trinh con

* Kiém tra, danh gia va tim 16i trong hé théng tu déng
e Céac chirc nang chuin doan
¢ Van ban héa va thuc thi
Thiét bi CLC 31 41
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Hé Thong Mang trong Ky Thuat Tu Bong Hoa

Biéu khién vong hd vdi giao tiép AS, PROFIBUS va PROFINET

Khuynh hudng hién nay trong ky thuat tu dong hoa la hudng téi cac mé dun hoa cac thiét bi trong cac hé thdng phan
tan.PROFINET, PROFIBUS va giao tiép AS dua ra tat ca nhiing kha nang ghép néi cho cac phan ti théng minh - tir mirc
trudng tSi bao gdm cé hé théng diéu khién qua trinh va cac thiét bi do. Bat ¢ phan tir nao can dudc diéu khién va giam sat
déu co thé tich hgp téi méi trudng bus nay va cho phép ghép néi thong suét.

m !l
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Networked Systems in Automation Engineering

N&i day va Bao dudng

Dé& gidm su nguy hiém trong viéc dédu day va bao dudng khi
dang san xuat, hé théng bus trudng tiéu chudn hoa dudc
tang cudng st dung dé ghép ndi cac phan i vdi nhau. Piéu
nay cho phép t6 chirc phan tan céac thiét bi, .. phu hdp nhat

v3i cac cdm bién thuc va nhitng bo truyén dong trong trudng.

biéu nay rat can cho viéc ddu day cho cac thiét bi phirc tap
va dé hdng nhu cd cdu truyén dong va cac cam bién.

Céap cla bus truéng

Nh& su tiéu chuén hoa va md clia cac giao thirc bus
trudng, cac thiét bi cla nhiéu nha san xuat ghép ndi trong
hé théng co thé giao tiép vdi nhau. Tat cé cac phan ti tu
dong, bao gom hé thong PLC, may tinh PC, thiét bi diéu
khién va giam sat, ciing nhu cac cam bién va cd cau truyén
déng, ching c6 thé trao déi dir liéu vdi nhau théng qua bu
trudng. D& dap (rng yéu cau vé tv dong xit ly thdi gian
thuc, hé théng bus trudng hoat déng vdi téc do trao déi dir
liéu rat cao.

Hé théng dao tao

Cac hé thong huan luyén bao trum tat ca cac linh vuc cda hé
théng diéu khién, tir cdu truc bus ddn gidn dén cac mang
phtic tap. Ldi ich phé bién clia n6 cho cé hé théng 1a thdi
gian cai dit ngan. Bang viéc st dung cac phan t& céng
nghiép dién hinh, cac cau truc bus co thé dugc thay déi va
ma réng vai do linh dong rat cao.

Cong nghé giao dién ngudi - may (HMI) tat nhién clng dudc
bao gom.

Cac hé théng mang sau day co thé dudc tich hgp:
* Giao dién AS

* PROFIBUS

* PROFINET

 Ethernet cong nghiép

Lucas-Nulle
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NG&i Mang trong Ky Thuat Tu Bong Hoa

Giao tiép AS

Chuan mé

Vdi giao tiép AS, chi can duy nhat mét dudng dudng hai day khdng boc don thuan dé két ndi don vi diéu khién tdi tat ca cac
c&m bién va cd c4u truy@n dong ctia hé thdng. Hé théng co thé dudc 1ap rap mét cach don gidn va dé dang. Hon nira, hé
théng téng thé vdi giao tiép AS cé thé dudc lap rap st dung mé dun truyén théng AS-i nhu 1a thiét bi chd va ta.

Mau thi nghiém "Giao tiép AS CAS 1

No6i dung dao tao

 Cai dat va néi day cho cac tram giao ti€p AS (chii/td)

* Dinh dia chi cho cac tram giao tiép AS va diéu khién ching trong mét céu tric bus
* Phan tich va phat trién cac chuong trinh (rng dung

* Lap rap, lap trinh va phan tich cac mach diéu khién

e S dung khai dia chi va khéi phat hién giao ti€p AS

L _|
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NG6i Mang trong Ky Thuat Tu Bong Hoa

PROFIBUS DP

PROFIBUS DP két néi cac hé théng phurc tap

PROFIBUS DP c06 sén trong cong nghiép va la mét (rng dung thuc hanh thuc té cho nhiing thuc tap sinh trong linh vuc ky
thuat tu dong hoa. Cd sd cuia hé théng nay dudc truyén dat bang phuang phap truc quan va thuc hanh, s dung chuang trinh
da phuong tién “Ky thuat tv dong hoa” UniTrain-I.

Mau thi nghiém "PROFIBUS-DP CDP 1

No6i dung dao tao

e Nhitng hé théng bus trudng trong ky thuat tw dong hoa

« Kién tric Bus, cac phuong phap truy cap, giao tiép, cdu truc dién tin, nhan dang 16i , khd nang chudn doan
* Lap rap mang PROFIBUS va dua ching vao hoat déng

e K&t néi cac tram PROFIBUS khac nhau (chi/ dau)

e Tich hdp cac tram PROFIBUS vdi cac tap tin GSD

* Truyén, kiém tra va phan tich tim 16i trén PROFIBUS

* Diéu hanh va giam sat cac hé théng phan tan

Thiét bi CDP 1 45

Lucas-Nulle .




NG&i Mang trong Ky Thuat Tu Bong Hoa

Ethernet/PROFINET cong nghiép

Truyén lién tuc véi PROFINET

Ethernet, ban than né 1a mét chudn truyén thong. Ngay cang nhiéu yéu cau dua ra bdi truyén thong trong céng nghiép ciing
nhu khé nang thdi gian thuc, két hdp cac thiét bi trudng phan tan hay céng nghé Iap rap va cai dat kiéu cong nghiép. Nhiing
yéu cau nay dua ra bdi PROFINET, mét chudn Ethernet cong nghiép mé va khéng dudc chi ré bdi bat clir nha sén xuét nao,
né dam béo cho truyén thong nhanh va khong bi cén trd tr mie van phong téi mirc trudng.

Ay ¥Ry ¥

Mau thi nghiém "PROFINET CPN 1*

No6i dung dao tao

e Cd sé cong nghé mang va trng dung thuc dua trén co sé lam thi nghiém
e Truyén di¥ liéu thong qua TCP/IP

e Lap du an va lap trinh cac thiét I/0

e PROFINET va PROFIBUS trong mot phan ti tu dong hoa

* Chuén doan

e Truyén thong thdi gian thuc cho cac nhiém vu tu dong hoa

46 Thiét bi CPN
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Bao dudng va chuan doan

Ky thuat tu dong hda online - Bdo dudng truc tuyén tir xa qua Internet

V@i hé théng huén luyén “Bédo dudng va chuén doan tir xa”, cac hoc vién co thé 1am quen vdi ky nang chuén doan tir xa mot
hé théng diéu khién tu dong st dung mét may chd mang va cac thanh phan chire nang cia hé théng (SFCs). Hon nira, hé
théng hudn luyén cé thé st dung dé gidng day cach thirc cai dat va lap rap mang st dung PROFINET. D6 la d6i tuong cla du
an nghién clru cac thanh phan va phuong phap bdo dudng tir xa st dung Internet.

Mau thi nghiém "Béo dudng tir xa CFW 1

No6i dung dao tao

S dung chirc nang IT trong chuén doan tir xa

e Bao céo héng hoc, can thiép va bdo dudng tir xa

e Goi thong tin trang thai dua trén trang thai hoat dong ciia mang
e Thuc hién hiéu chinh trong chuong trinh cdia ngudi st dung
 Théng bao van ban qua e-mail st dung bd diéu khién SIMATIC
 Chuén doan PROFINET

L _|
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biéu khi€n va giam sat

Ban gian hoa su phuc tap - HMI

Hién nay, viéc x{ ly nhiéu tang, nhiéu I8p va yéu cau co tinh nang I16n hon dat ra cho cd may moc va hé théng tang lén. Bat
cu ai phéi diéu khién may moc déu mat nhiéu thdi gian dé theo déi nod. Ldi d& nghi thuyét phuc nhat cho van dé nay do la sk
dung Giao tiép Ngudi - May(HMI). Tam quan trong clia cong nghé nay tang 1&n tiing ngay. Diéu khién va giam sat la dong
nghia vdi viéc x& ly thanh thao, san sang va hiéu qua.

Hé théng huén luyén dua ra cd hoi dé Iam bat céng nghé HMI. T nhitng dong chi hién thi dan gian trén panel thao tac, tdi
PC, cé cai dat phan mém HMI, hé théng cho phép ching ta rdt ra toan bé tiém nang clia cong nghé nay.

Mau thi nghiém "Diéu khién va giam sat CCS 2

No6i dung dao tao

* Lap dv an va khai thac bo cong cu HMI

« Lap trinh 16i va théng bao trang thai

e Lap trinh v&i cac tham sé vao va ra

* Can thiép vao mot chuong trinh digu khién
e Chuang trinh phan mém WinCC

48 Thiét bi CCS 2

. Lucas-Nulle




Diéu khién vong hé trong Hé truyén déng

M&i quan hé chat ché gilra truyén dong va ky thuat tw dong hoa

DBiém ndi bat clia hé théng huén luyén nay nam trong viéc lap du an va lap trinh PLC va panel thao tac cing nhu dua vao

b6 bién tan dé diéu khién va thiét 1ap tham s clia n6 théng qua PROFIBUS DP. Hé théng huén luyén dung mét phanh déng
luc dé dua tham s6 clia bd bién tan - cd cau truyén dong didu khién dudc tdi tai. Diéu nay cho phép mé phdng nhitng ché
dé hoat dong khac nhau ctia mét s6 thiét bi nhu: quat, banh da, b nén khi, w.. bang cach thay déi cac tham sé.

Méu thi nghiém ”Diéu khién vong hd trong cac hé truyén dong CLP 20

No6i dung dao tao

* Thiét Iap tham s6, 14p trinh va st dung khéi diéu khién logic kha trinh
 Lap du an va hoat déong cua panel thao tac

* Thiét lap tham sé va hoat dong cla b bién tan

e Lap du an va hoat déng cuia hé théng bus trudng

 T6i wu tham s6 trén cac thiét bi diéu chinh dudc khac nhau

L _|
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An Toan trong Ky Thuat Tu Bong Hoéa

T mach don gian téi Hé thong diéu

Phu hop vi tiéu chuan ctia Chau Au

Hé théng huan luyén vé “Cong nghé an toan” bao trum toan bé cac noi dung tir nhirng mach don gian st dung cac rdle bao vé
tdi AS-i Safety vai mot man hinh bao vé cho dén hé théng diéu khién qua trinh an toan véi PROFIsafe. Nhirng hé théng quang
nhu gian dén hay may quét laze ciing co thé dé dang tich hdp tdi nhirng hé théng nay. Trai tim ctia mé hinh la clta bdo vé vdi

vi tri an toan dugc bat, va rat nhiéu (ing dung c6 thé dudc huan luyén trén mé hinh nay.

Cac hé théng trong céng nghé an toan 1a phan bé xung tuyét vdi cho “Hé théng cd dién ti cong nghiép” IMS®.

Cac hé thdng sau la c6 san:
 Mach dién vdi thiét bi diéu khién béo vé
* AS-i Safety
* PROFlsafe
e Hé théng quang
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An Toan trong Ky Thuat Tu Bong Hoéa

Trang bi chdng lai sw nguy hiém

Su tién b trong x& ly tu dong hoa cling co6 nghia la thém
nhiéu anh hudng déc hai tiém tang. N6 khong chi anh hudng
t6i nhitng ca nhan, nhiing ngudi van hanh va ap dung sai,

ma ban than may méc ciing cuc ky dé héng. Néu su béo vé
nao dé ma khéng dudc bao dam, thi sé co nhitng mat mat va
thiét hai phai ganh chiu. Vi ly do nay, cong nhan buéc phai co
nhitng hiéu biét chinh xac vé& nhirng 16i (rng dung tiém &n.

Phong ngtlra theo tiéu chuan

Mac du, hau hét cac nha cung cép va cac nha may san xuéat
déu lién tuc tang nang suét va s dung nhiéu nguyén vat liéu
nhung ho van yéu cau dé linh ddng cao trong cac day truyén
sdn xuat. Nhu vay, cac thuc tap sinh phai st dung va lam chi
thiét bi d€ dam bao an toan trong ky thuat tw déng hoa.
Nhitng quy tic an toan dudc chi rd trong chuén: IEC EN DIN
61508.

Lam viéc theo du an tang kha nang an toan

Dé dang cho céac hoc vién va cac thuc tap sinh tuan theo cac
chuén va nhitng nguyén tac noi bé tiép can céong nghé an
toan khi huén luyén la thuc hanh va luyén tap. Thiét bi dao
tao két hap (rng dung thuc vdi tai liéu ly thuyét. Sach hudng
dan dac biét - mot déc trung cua tat cac hé théng dao tao
Lucas-Ndille - giup cac hoc vién trong viéc thuc hién cac bai
tap thuc hanh.
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An Toan trong Ky Thuat Tu Bong Hoéa

Sd d6 mach chwra Role bao vé

Nén tang cd ban: An toan va Bdo dam vai Cong-tac-o

M@ hinh trung tam la clra bdo vé véi chuyén mach vi tri bo vé. Tai day, vddi cac ing dung an toan khac nhau sinh vién co
thé dudc hoc, st dung nhitng mach béo vé tucng ung:

 Chuyén mach vi tri bdo vé kiu don béy lan

 Chuyén mach vi tri vdi cd cdu truyén déng doc lap

* Chuyén mach vi tri v&i cong-tac-lat

* Dirng may dot ngét

e o — 0 B

o0

Méu thi nghiém "Sd d6 mach chura rdle bo vé CSY 1

No6i dung dao tao

* Cac hang muc an toan theo EN 954-1

e Thiét ké du phong cac mach bao vé

e Phat tin hiéu trang thai hoat déng cua hé théng

* Thiét Iap tham s6 va van hanh thiét bi diéu khién an toan
* Dirng may dot ngot

« Dung truc tiép thong qua mot cong tac lat trén civa bao vé

52 Thiét bi CSY 1

. Lucas-Nulle




An Toan trong Ky Thuat Tu Bong Hoéa

AS-i Safety

Truyén tai tat ca nhiing khia canh ctia cong nghé an toan

Hé théng an toan vai cac thanh phan AS-i Safety 1a su bu dap tuyét vai cho thiét bi AS-i va bao trum tét ca cac khia canh cia
c6ng nghé an toan . S dung man hinh AS-i Safety dé bdo dam cho cac AS-i td an toan trén mang giao tiép AS. C4u hinh man
hinh AS-i Safety nhanh va dé dang sit dung vdi phan mém dudc bao gdm trong goi san phdm nay. Nhu vay, viéc két néi cac
thanh phan nhu nat dirng dét ngdt, chuyén mach ctra bao vé hay lusi dén bao vé t6i mang AS-i 1a rat dé dang.

Méu thi nghiém "AS-i Safety at work CSY 2*

No6i dung dao tao

e Cam bién AS-i bao vé

 Dua Uing dung do vao mang giao tiép AS dé van hanh
e C&u hinh man hinh AS-i Safety
 Dua hé théng bus trudng vao dé van hanh

* Lién két cac AS-i td an toan va theo tiéu chuin

L _|
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An Toan trong Ky Thuat Tu Bong Hoéa

PROFIsafe

An toan két noi

Cac thanh phan truyén tin hiéu tin cay, giam sat tin hiéu vao/ra. CPU kiém tra vong diéu khién c6 hoat dong dung hay khéng
bdi tinh nang tu kiém tra dinh ky, ciing nhu hudng dan kiém tra hoat dong cda chuang trinh theo thdi gian va theo su logic.
Han nita, ngoai vi cling dudc kiém tra bdi su hdi vong nhd tin hiéu giam sat dinh ky.

98 b0 Gb 66-
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Mau thi nghiém "PROFlsafe vdi PLC 'an toan’ CSY 3“

No6i dung dao tao

* Van hanh (tng dung do an toan trén hé thong PROFIBUS (PROFIsafe)
e Lap trinh vai S7 Distributed Safety

« Trién khai Iap rap thiét bi bdo vé va mé dun di liéu

L _|
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Hé thong quang

Dam bao an toan vdi tat ca cac hé thdng

Gian dén va ludi dén dudc st dung dé béo vé trong céc linh vuc nguy hiém bang phuong phap khéng tiép xuc. Mét ludi dén
ho&c gian dén bao gdm bé phat va b thu. Bén LED hdng ngoai trén bd phat truy&n mét xung sang ngan, no dudc thu bdi bd
thu diét. Thiét bi nay co thé két hop dudc vdi cac thiét bi cong nghé an toan khac.

Mau thi nghiém "Cac hé théng bao vé quang hoc CSY 4

No6i dung dao tao

* Cai dat gian den

* Muting
e AS-i Safety
* PROFlsafe

L _|
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Mo Hinh Hé Thong va Tién Trinh M6 Phdng

Pam bdo chat lugng nhanh - trong giai doan lap ké hoach

M6 phdng qua trinh tao lén kha nang dé hoan thién mét giai phap t6i wu, ddm béo dudc tinh canh tranh vé mét hiéu qué gia
thanh, thai gian va chat lugng. Diéu nay dudc lam trong giai doan lap ké hoach dé tang nang suét va dé tin cay cia san pham,
dua ra nhitng phién ban mdi va chuyén ching cho nhirng khai niém co thé thuc hién dudc.

Nhirng Igi ich di€n hinh cda qua trinh mé phdng:
e Nang cao chat lugng

 Gidm thdi gian dua sén phdm ra thi trudng

 T6i uu su s dung ngudn tai nguyén

 Thic ddy tiém nang dap ¢ng

* Nang cao tinh linh déng

« Giam gia thanh san pham

* Thu Igi nhuan t6i da

o —
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M6 Hinh Hé Thong va Tién Trinh M6 Phong

San xuat ao

D liéu hinh anh thuc co thé thue hién tai sén xuét nhing
ung dung cong nghiép thuc. Diéu nay lam cho viéc phan
tich va mé phdng cac phuong phap va cach thirc xi ly cong
viéc hiéu qua ma khong can tdi viéc chay hay ding day
chuyén san xuat. Muc tiéu 14 d& nhan ra va khai thac tiém
nang cuda ching trong qua trinh san xuét.

Hé théng sén xuat c6 thé cdu hinh

Co réat nhiéu mé hinh x& ly va mé phdng khac nhau cho phép
thuc hanh thi nghiém va dat dwgc muc tiéu trong huan luyén
thuc hanh. Nhiéu kha nidng mdi co thé xudt hién trong qua
trinh san xuat.

Hé théng dao tao

Nhitng hé théng hudn luyén sau day la nén tdng cd sd dé

truyén téi kién thirc c¢d ban cling nhu nang cao trong lap trinh

PLC:

* San phdm UniTrain-l - “Ky thuat tu déng hod” la sv lwa
chon ly tudng dé bat dau Iap trinh can ban.

e M6 hinh PCB dua ra mé hinh hé théng PLC vdi gia thanh
phu hdp cho yéu cau vé x( ly tin hiéu sé.

* Bd m6 phdng co thé thuc hién tat ca 24 qua trinh khac nhau
trong chuong trinh hoc.

e M6 hinh qua trinh PraTrain mo ta hinh anh cdia nhitng qua
trinh phutrc tap.

* M6 hinh hé théng dién la nhitng mé hinh hé théng thuc
hanh co dé tin cay cao.

Lucas-Nulle
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Mo Hinh Hé Thong va Tién Trinh M6 Phdng

Nhirng md hinh hé trg
Truyén thong da phucdng tién

Cong cu hudng dan hoan hao

Chuang trinh UniTrain-l v& céng nghé tu ddng truyén dat kién thirc va ki nang can thiét dé hiéu diéu khién qua trinh, ciing nhu
van hanh va bao dudng cac hé thdng tw dong hda hién dai. Nh& co nhitng du an I6n va linh hoat dudc dua ra, kién thire can
ban, cac nguyén ly va dac diém cua titng thanh phan trong cac qua trinh tw déng va nha may san xuét (PLC, hé théng bus, co
céu truyén dong khi nén, cam bién) dudc khao sat ti mi trong nhiéu khoa hoc.

!I h'._ e " = UniTrain-Ivdi khoa hoc "PLC va cong nghé bus*
NGi dung dao tao Mot s6 du an

e Hoat déng logic, chirc nang cuia bd nhd, boé dém va bod * Diéu khién dén giao théng
dinh thai su phat hién sudn, diéu khién trong qua trinh
lap trinh, x{ ly tvong tw

¢ Hé thong lam sach
* Den bao hiéu

e Lap dy an cho mot hé théng tv déng hoa « Bidu khién quat thong gié
e Lap trinh vdi trinh soan thdo STL va ST tuong tng theo

chuén IEC 1131-1
e Lap trinh st dung STEP 7 bang FBD, LD va IL

58 Thiét bi PLC va céng nghé bus UniTrain-|
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Mo hinh PCB

Tap hop nhiéu mé hinh

M6 Hinh Hé Thong va Tién Trinh M6 Phong

LN d& phat trién nhitng mé hinh bang mach in khac nhau cho cac hoc vién dé ho nghién cutu va phat trién ky thuat 1ap
trinh bao gém: hang, bién hoac c4u tric khéi va dé sir dung cac tai nguyén cda PLC nhu ¢d, bd dinh thdi va cac ham hé
théng. Nhd vay, hoc vién co thé hiéu chinh xac vé cac hé théng qua trinh va nhanh chéng dat dudc thanh céng trong

nghién cttu.

6 md hinh luu tr&r du phong

Mau thi nghiémk "Bang mach in PLC - mé hinh dén giao théng CLC 33"

No6i dung dao tao

 Qua trinh phan tich hé théng s6
* Lap trinh theo chuén IEC 1131-1 (STL, LD, SFC)

* Hoat ddng ctia mé hinh phan cting, kiém tra va tim 16i

L

Thiét bi CLC 33
Lucas-Nulle

Mot s6 du an

¢ Pén giao thong

* Ddng co budc

* Mach dao sao - tam giac

¢ So sanh gia tri thuc va gia tri thiét l1ap
¢ Ham 16/Quat thong gio

* May giat

¢ Hé thong cénh bao tréom
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Mo phong qua trinh véi ProTrain

Lam cho qua trinh phtrc tap trd 1én dé hiéu han

V&i hé théng huén luyén nay, cac qua trinh tu dong khac nhau c6 thé dudc mé té va mé phéng chan thuc tai tram lam viéc ma
khong can phai truc ti€ép can thiép vao qua trinh san xuéat. Giao ti€p 1/0 st dung giao dién néi tiép cta may tinh PC két nai tdi
cac dau tin hiéu 1/0 tuong tu va s6 clia béat ci? hé théng diéu khién logic kha trinh nao (PLC). Cd c4u truy@n dong trong mé hinh
¢6 thé dudc diéu khién truc tiép bdi khéi PLC. Cac trang thai chuyén mach cia b tao tin hiéu dudc gian tiép quay trd lai PLC.

Mau thi nghiém "Mé phdng qua trinh vai ProTrain (xuwdng nhién liéu) CLC 35*

No6i dung dao tao

* Diéu khién va kiém tra trong quy trinh ky thuat

* Thiét Iap tham s6, 1&p trinh va van hanh cac hé théng diéu khién qua trinh khac nhau
¢ Qua trinh phan tich hé théng tuong tu va hé théng s

e Lap trinh theo chuén IEC 1131-1 (STL, LD, SFC)

« Tim 16i trong qua trinh ky thut véi nhitng hdng hoc

e Cac qua trinh moé phéng hé thong

* Van hanh tap trung, giam sat hé théng va x& ly

L _|
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M6 Hinh Hé Thong va Tién Trinh M6 Phong

Khi luc hoc May dién Thuy luc hoc

] LR

Sd d6 mach cd ban va thiét bi khoan Mach céng tac déo chiéu, mach saotam Thuy luc va truyén dong trg dong
giac ban dau va b bién tan

Co6ng nghé san xuat Quy trinh céng Cac mé hinh qua trinh phat trién

Hé théng nhién liéu va phan loai Hé théng bom va hé théng t6 hagp

Uu diém ndi bat

* M6 phéng va hién thi cac qua trinh céng nghé, may méc va cd céu truyén déng

« Thiét ké va diéu khién dap (rng cda cac qua trinh, nhitng qua trinh da dudc mé hinh hoa bang nhiing hinh anh cu thé va chi tiét
» Phan tich qua trinh badng phuong phap giai thich.

 Nhiéu trong qué trinh mé phéng dudc sao chép chan thuc

* Sai s6 diéu khién dudc do va ghi

» Cac m6 hinh hoat dong théng qua cac chuyén mach va nit bam

St dung két hdp vdi phan cung thuc dé van hanh va giam séat (e.g. panel thao tac)
 Trg giup truc tuyén thong qua trinh duyét
 Phat trién cac mé hinh qua trinh

Lucas-Nulle




Bo mo6 phong
biéu khién qua trinh van nang PLC

Cai dat, bat va thuc hanh

B6 m6 phdng hé théng diéu khién qua trinh van nang PLC da dudc thiét ké dac biét cho nhiém vu huén luyén cd ban trong
c6ng nghé PLC. N6 rat thuan tién d& mé ta hinh anh va thuc hanh nghién clu cac qua trinh diéu khién vong hd va vong kin
trong cac ting dung céng nghiép. Bang viéc b8 sung cac mat na, 24 quy trinh va mé hinh ki thuat khac nhau cé thé dudc mo
phdng. Cac du an dudc thiét ké phan anh do chinh xac dwdc dua ra trong chuang trinh hoc.

24 mat na

Méu thi nghiém "B6 mé phéng hé théng diéu khién van ning PLC CLC 34"

Mot s6 du an

* Bén bao hiéu ¢ B6 nhd dém * Thiét bi khoan
* Mach khéi dong sao-tam * Hé théng diéu khién nhién * Bo loc lya chon
giac liéu * Hé théng udn cong 6ng
* Mach Dahlander * Mixing plant Tram trén « B6 didu khién ciia
* B digu khién khdi dong « K&t néi bo nén khong khi o SR GRS
* Cd cdu giam sat * Bé& lam sach « Pidu khién may bom 2
* Hé théng chtra nhién liéu * BO diéu khién cira 6van « Binh phan tmng
* B0 diéu khién van xa nudc * Cong cu udn « May x&p thudc
\;Bé chuyén hang * May in dap tu dong J
62 Thiét bi CLC 34
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Mo hinh hé théng xur ly véi PLC

K&t ndi truc tiép tai hé théng diéu khién

V@i nhitng hé théng hudn luyén nhé gon nay, nhirng chd dé nhu diéu khién, van chuyén va cac qua trinh thay déi vi tri cé thé
dudc nghién ciiu. Co nhirng thiét bi bat ngudn tir yéu cau thuc tién. K&t qua la chang réat thuan tién cho viéc nghién ctiu cac
chuong trinh diéu khién, nhitrng qua trinh di chuyén tuan tu phirc tap va qua trinh san xuét.

Mau thi nghiém “Mé hinh hé thdng thang may PLC CLC 40“

No6i dung dao tao

« Thiét Iap tham s6, 1&p trinh va van hanh cac qua trinh diéu khién.
 Cai dat va van hanh cac mé hinh phan ciing, kiém tra va tim 16i.
* Phan tich cac qua trinh diéu khién tuan tu.

« Lap trinh theo chuén IEC 1131-1 (IL, LD, FBD)

L _|
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“Hé Thong Ca bién Tir Cong Nghiép® IMS®

Day chuyen san xuat k|ch thudc that

T cac hé thong con cd dién ti riéng I téi nhitng day chuyén FMS
linh déng

Nhirng nhu cau trong huén luyén tré I1én phirc tap hon
Su thay d6i can ban trong cach thirc ma moi ngudi lam viéc da cach mang hda cac yéu cau va doi héi vé thong tin va cac ky
nang dudc day va hudn luyén. Néu su thay déi bat gap trong céng ty va nha may, quan trong hoa thém thi né dudc quy cho

la “kha nang lam viéc” va “phuang phap lap ké hoac cong viéc ca nhan” trong thuc té hang ngay.

K&t hap suy nghi va hanh dong

Ngay nay, nhitng ngudi dudc huén luyén nhu ky su tu ddéng hda nhan dudc mét “bd ky nang” va céac tiéu chudn chuyén moén
trong hau hét cac mén hoc ky thuat khac nhau. Muc tiéu thuc hién bao trum trong huén luyén 1a Iap rap cac thanh phan hé
théng va may moc, ciing nhu trong nhitng (ng dung thuc té la: cai dat, van hanh va béo tri cac day chuyén san xuat. D& lam
dudc diéu nay, diéu kién tién quyét dat ra 1a phai hiu dudc toan bo hé théng.

Su thay d&i hudng ti€p can trong giao duc

Ré&t can c6 mot mot hé théng huén luyén vé cd dién i vdi trai tim la mot chuang trinh tu déng hda dé dam bao chac
chén rang hiéu biét vé ly thuyét ky thuat la dung theo céac tinh huéng trong khi hoc thuc hanh. Nhiing hoc vién co6 co héi
hoc cach st dung hé théng huan luyén co dién ti sé dé dang tién gan tdi thuc té cong nghiép.




“Hé Thong Co bién T Cong Nghiép* IMS®

Thiét ké Mo dun

IMS® dugc thiét ké theo mé dun, hau hét cac khéi chire nang
vdi gidi han rong cac kich ¢8 déu co thé dudc thiét ké. T4t ca
cac hé théng con co thé dudc trién khai doc lap hoéc trong
bt ky t6 hop nao. D& van chuyén phéi gitta nhitng hé théng
con déc lap, ta st dung mét hé hé thong bang téi kép.

Su phan anh hay thuc té

VGi hé théng huén luyén nay, cac qua trinh cong nghiép cia
nhirng day chuyén san xuét lién tuc phirc tap dudc méd phdng
cu thé. Vi vay, hé théng chi st dung nhitng cd cau truyén
doéng va cadm bién kiéu cong nghiép. Hon nira, chi cac hé
théng PLC vai PROFIBUS va cac ngoai vi phan tan mdi dugc
st dung cho diéu khién qua trinh.

Nhirng k¥ nang phat trién va chuyén mén hoa

Hé théng ddy manh viéc phat trién ky nang thuc hanh va kién
thire chuyén mon khi lam viéc theo nhom, cho phép hoc vién
va thuc tap sinh thu nhan kién thirc cd ban dé lam cha cac

. héthéng ca dién ti. M&i hé théng con dudc thiét ké riéng
W dé thuc hanh, kién thirc dugc hoan thién dan cho
dén khi hoan thién va tao ra dugc mot hé thong
sdn xuét tv dong phtrc tap.
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“Hé Théng Ca Pién Td Cong Nghiép” IMS®

Téng quan vé nhirng hé théng con

Bam bao dao tao thuc hanh
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“Hé Théng Co Bién T Cong Nghiép” IMS®

Bang chuyén Kiém tra

Thao d&

X ly Binh tuyén Tay may

67
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Hu&n luyén theo chuan céng nghiép

Piéu khién qua trinh don gian

Diéu khién cac budc lam viéc doc lap trén mét day chuyén san xudt dé ma dua toan bd hé théng vao hoat dong 1a mét qua
trinh kha phuc tap. Do do, cai dat va lap rap nhanh 1a mét muc tiéu quan trong trong dao tao. Bang viéc tu nghién ciu tiing
budc st dung hé théng UniTrain-l va SIMATIC S7-300 PLC clia Siemens, cac hoc vién sé co dudc su chuén bi t6i da cho
nhiém vu thuc hanh. UniTrain-l dua ra mét qua trinh don gidn, hudng dan co cau truc giao khoa dé diéu khién tirng hé théng
con va la su chudn bi dé t6 hdp va diéu khién qua trinh san xuét vai thiét bi chuan céng nghiép st dung SIMATIC S7-300 PLC

clia Siemens.
e UniTrain-l ¢ SIMATIC S7-300 clia Siemens

(Chuang trinh lam viéc + Thi nghiém + (Diéu khién qua trinh vdi thiét bi

Piéu khi€n qua trinh) chuén céng nghiép)
Cac hé théng con déc lap dudc diéu khién bang cach st Mét day chuy@n san xuét téng thé bao gébm nhidu hé théng
dung UniTrain-l. N6 gdm c6 bo tich phan day dd, PLC con va no hoan toan cé thé diédu khién bang cach sit dung
chinh théng va mét PROFIBUS chi. Hoc vién sé chay SIMATIC S7-300 cua Siemens. Piéu khién qua trinh & cdp
chuang trinh PLC d4u tién trong 10 phut. dd nay phén anh chinh xac tinh thuec té dugc thay trong

Chuang trinh hoc trén méi trudng truyén thong da phuong cong nghiép.

tién truyén dat nhitng ndi dung cd ban trong thao tac, thiét ké,
xac dinh va lap trinh cac qua trinh tuan cho méi hé théng con.
Ly thuyét dudc clng c6 bang thuc ha h & 1a thi hié

Uu diém ndi bat

e UniTrain-I * Siemens SIMATIC S7-300
- Chuang trinh tu hoc trén méi trudng truyén thong - Pidu khién day truy@n san xuat hoan thién chira
da phuadng tién thiét bi chudn céng nghiép
- Bao gébm ca hé théng diéu khién va PROFIBUS - Truyén thong qua PROFIBUS, PROFINET,
- Phat trién nhanh nhd cai dat nhanh PROFIsafe va AS-i
- Nén tang phat trién duoc tich hop - PLC thuc té

- S dung STEP 7 va cac ngoai vi phan tan
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“Hé Thong Co bién Tt Cong Nghiép” IMS®

Cai dat nhanh va lap rap chac chan

Hé théng tw hoc UniTrain-|

e Titng nhom nhd hoc vién cai dat va nghién
cltu hoat dong cuia hé théng con vdi hé thong
diéu khién UniTrain-l.

* Nh@ thdi gian cai dat cuc ky nhanh, cac
hoc vién c6 thé thuc hién chuong trinh
PLC d&u tién cda minh trong 10phdt.

e Nh& viéc st dung chuong trinh tu hoc trén
moi trudng da phuong tién, giao vién hudng
dan cé nhiéu thdi gian hon dé hudng dan
tirng hoc vién hay nhém nhé hoc vién.

n n = P

Hé thong diéu khién SIMATIC S7-300 PLC

« Toan bd cac hoc vién trong I3p co thé cai dat va van hanh day
chuyén san xuat IMS® vdi hé théng diéu khién S7 PLC

» Két qué 13, cac hoc vién cé thé hoc cach = T = o
thuc hanh déthuc hién diéu khién qua
trinh ctia day chuyén san xuét vdi thiét
bi chuan céng nghiép

Lucas-Nulle




Dé dang truy cap t6i hé théng con

Bao dam huan luyén thuc hanh

Hé théng huan luyén va thi nghiém trén moi trudng truyén thdng da phuadng tién UniTrain-l s& dung van
ban tom tat va nhirng hinh &nh sinh déng dudc goi gon trong mét phan mém cé cau truc ré rang dé

huéng dan cac hoc vién théng qua thi nghiém. Thém vao do, méi chuong trinh c6 mét cac thi nghiém,
nhd no6 cac bai tap thuc hanh co6 thé dudc thuc hién.

Uu di€ém ndi bat
 Cai dat va van hanh tat ca cac bang téi va hé théng con
e Tich hgp ca nhan thirc va vat liéu huan luyén “thuc hanh”
e Lién két chat ché gilra ly thuyét va thuc té
* Phat trién nghién cttu nhanh nhd thiét k& chuong trinh cé c4u tric
« Cai dat va 1ap rap cuc ky nhanh
e Chuang trinh dugc cau truc thanh:
- Cac do6i twgng va ndi dung dao tao
- M6 ta phan ciing
- M6 ta phan mém
- Kién thirc co ban
- Thi nghiém
- M6 phdng 16i va danh gia kha nang
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“Hé Thong Co bién T Cong Nghiép” IMS®
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Hé thong bang tai va hé thong con IMS®

Hé thong bang tai IMS®
Hé théng bang tai la thanh phan két néi tdi tat ca cac hé thong
con va tao thanh xuong séng cua toan b day chuyén san xuét.

v ~n n
Uu diém nai bat
 Trong day chuyén san xuét IMS® hé thong bang téi la cac
mo dun déc lap, chung cé thé két hop véi cac hé théng con néu can
* M6i mé dun bang tai déu dudc cdp chuang trinh UniTrain-|

 Cac qua trinh ¢d ban nhu “dinh vi” va “diéu chinh tc d6” co6 thé dudc gidi thich
nhd hé théng dan gian nay.

Hé théng con IMS® ’m

M@i giai doan trong qua trinh san xuat déu cé thé mé
phoéng bdi “Hé théng cd dién t& céng nghiép” IMS®
va cac hé thdng con cda no.

e ~u ~

Uu diém noi bat
Cac bai hoc dudc thiét ké phlu hgp cho yéu cau cia ngudi
hoc ciing nhu ngudi day
 Thuc hanh trén mot hé théng con cu thé
e Thuc hanh trén mét tap cac hé théng con dudc Iua chon riéng biét:

- B8i twgng phu hgp vdi trinh dé hiéu biét sén c6 khac nhau cdia ngudi hoc

- Cac hé théng con déc biét co thé mé rong dé 1ap rap cac day chuy@n san xuat

- M6i hé théng con déu cé khéi diéu khién, méi trudng phat trién va chuang trinh

hu&n luyén trén méi trudng da phuong tién lién quan dé cac hoc vién tw nghién ctu
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“Hé Thong Co bién Tt Cong Nghiép” IMS®

IMS® 1.1 - Bang tai, chua cap ngudn
(D& md rong téi IMS® 1.2 va IMS® 1.3)

IMS® 1.2 - Bing tai, DC

(Péng co mét chiéu 24 von vai tham s6 toc do)

IMS® 1.3 - Bang tdi, AC

(PAng cd ba pha vdi bd bién tan cho phép thay déi téc do lién tuc)

No6i dung dao tao

* Tao su di chuyén gita cac truc

e Nang vi tri cta gia d& phoi

e Lién khoa theo tién trinh thuan va dao

e Lap trinh giam sat truot va durng

e Lam viéc vdi cac mach lién khoa va bao vé khac nhau

* Hiéu chirc nang va hoat déng ctia cac cam bién

e Két noi va str dung bus trudng PROFIBUS DP

IMS® 3 - Sap xép va IMS® 4 - Lap rap
Vidu

Gia d& phdi dat trén bang tai m
» Gia d& dudc dat dudi mang truyén trong luc

» Tram sap xép c6 mang diéu tiét 6 phoi trén va dudi
» Phoi dudc lua chon va dat trén gia dé

» Gia d& va téi cida nd dudc chuyén tdi cudi bang dé di dén hé théng con tiép theo

=

’7 —‘ l”l IMS® 4 - L&p rép
Noi dung dao tao '

« Lap rap, cai dat va kiém tra cac xi lanh va van khi nén
» Hudng dan lap rap cac hé théng con trén va dudi
 Xac dinh quy trinh thir tv dé sap xép va lap rap

« Lap trinh quy trinh s&n xuét trong cac ché dé bang tay va tu déng

L _|
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“H é Thong Co Bién T Cong Nghiép” IMS®

Hé thong con IMS®

IMS® 5 - Xt Iy

Vi du

Gia d& phéi dudc dat trén bang tai. No dudc tai vai phoi hai thanh phan
(phoi trén va dudi)

» Gia d& va tai cda né dugc dat dudi moé dun x& ly

» Phéi dugc xép thanh déng dé x ly

b Vit tr mang truyén trong luc dudc 4n dé gilr phoi

» Béng phéi dugc md ra va gia dé cung tai ciia nd dudc chuyén tai
cudi bang chuyén dé di tdi hé théng con tiép theo

No6i dung dao tao

« Lap rap, cai dat va kiém tra cac xi lanh va van khi nén
* Nhan dang phoi
e Giam sat quy trinh x& ly
* Xac dinh trinh tuw x& ly dé xi ly
Bp trinh quy trinh san xuét theo cac ché do bang tay va tu ddng

IMS® 6 - Kiém tra

Vidu

Gia d& vdi phoi da dudc lap dudc dat trén bang tai

» Cac vi tri dirng cuia phoi theo canh cia cam bién

» Cam bién xac dinh mau cda phéi, vat liéu cta no va dé cao tuy chon

» Kiém tra di¥ liéu

» Sau méi lan kiém tra hoan thanh, gia d8 dudc chuyén tdi cudi bang tai
dé chuyén tdi hé théng con tiép theo

Noi dung dao tao

* Lap rap, cai dat va kiém tra cac xi lanh va van khi nén

« Kiém tra kha nang quang hoc, dién dung, dién cam va tlr tinh cda cac cam bién
* Xac dinh quy trinh x{ ly dé kiém tra

* Lap trinh quy trinh kiém tra trong cac ché do bang tay va tv dong
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IMS® 7 - Van chuyén

Vidu

Gia (.16 vGi phéi da dudc Iap rap va kiém tra dat trén bang

» Tram van chuyén dudc dat giira bang tai

» Gia d& dudc dirng & vi tri g3 bo

» Van chuyén cac mé dun phéi di 1&n va chuyén chung tdi cac vi tri co thé

» Gia d& tréng dudc chuyén t6i cudi bang dé di téi hé théng con tiép theo

No6i dung dao tao

 Cai dat, Iap rap va kiém tra cac van va xi lanh khi nén
e B0 tao chan khéng, cd cau hut véi cac cdm bién
* Xac dinh quy trinh x{ ly dé sap xép cac phoi
 Cai dat va diéu khién cac khéi khi nén tuyén tinh
Bp trinh tuan tu sap xép trong cac ché dd bang tay va tv dong

IMS® 8 - Luu trir

Vidu

Gia d& vdi phoi da dudc Iap rap va kiém tra dat trén bang tai
» Gia d& dung tai vi tri g& bd

» Van chuyén phéi di lén va chuyén ching téi mét trong 20 vi tri luu trit c6 thé
» Cac vi tri luu trir co thé dudc chon theo nhiém vu san xuat va két qua kiém tra

» Gia d& tréng dudc chuyén tdi cudi bang chuyén dé di tdi hé théng con tiép theo

Noi dung dao tao

* Lap rap, cai dat va kiém tra cac xi lanh va van khi nén

* Xac dinh quy trinh x@ ly dé Iuu tri tu déng va phuc hoi hé théng
e Xac dinh toa dé luu tri theo cam bién

* Lap trinh chudi nhiém vu x& ly

* Lap trinh qua trinh xép hang vao kho trong ché dd bang tay va tu déng

Thiét bi IMS® 7-8
Lucas-Nulle
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“H & Théng Ca Pién Td& Cong Nghiép” IMS®

Hé thong con IMS®

IMS® 9 - Binh tuyén

Vi du

» Gia d& phoi dugc dat trén bang tai

» Khéi dinh tuyén thu nhan gia d& va chuyén no t6i don vi van chuyén
dang chay

» Dan vi van chuyén dang chay cé thé xac dinh hudng tiép theo cua
gia do

» Gia d& co6 thé nhat va bd qua bat ¢t vi tri nao trong ba vi tri

No6i dung dao tao

* Lap rap, cai dat, va kiém tra cac van va xi lanh khi nén
» Huwdng dan st dung don vi dinh tuyén bang chuyén
 Xac dinh chubi céng viéc can xi ly

e Lap trinh quy trinh sdn xuét trong ché dé bang tay va tu dong

L

IMS® 10 - Dém

Vi du

Béng.l chuyén dudc trang bi hai khéi nang dé dém hoac xép hang phoi

trong hé théng cd dién t& phic tap

» Bo6 dém diéu khién ludng cua vat liéu

» Gia d& dudc dich di tir bang chuyéng bdi khéi nang va dat trong mang,
trong khi bang tai ti€p tuc di chuyén cac phéi khac

» Twr 4 dén 10 phoi chét day trén gia d6 co thé dudc Iuu triy

» Khéi nang co thé dat phoi quay trd lai bang tai khi can thiét

No6i dung dao tao

* Lap rap, cai dat va kiém tra cac xi lanh va van khi nén

* Hudng dan st dung khdi dém

e Xac dinh trinh tu x& ly

e Lap trinh quy trinh sdn xuét trong ché d6 bang tay va tu dong
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“Hé Thong Co bién T Cong Nghiép” IMS®

IMS® 11 - Thao g& bdi robot

Vi du

Gia (-ic'j vdi phéi da dudc lap rap va kiém tra dat trén bang tai
» Gia d& dudc dung tai vi tri thao g&

» Robot nang phéi lén va chuyén no tdi tram thao d&

» Phéi dudc xép déng tai mot nai

» Cac mau riéng |é cia phoi dudc |y tirng phan mot

» Robot sap xép cac phan & riéng 1é vao cac vi tri luu trir da dudc xac dinh trudc

IMS® 11.1 vdi xe kéo khung nhém va PC IMS® 11.2 and IMS® 5 véi xe kéo khung nhém va PC

No6i dung dao tao

* Lap rap, cai dat va kiém tra cac xi lanh va van khi nén

» Hudng dan st dung mé dun thao dé

e Xac dinh trinh tu x& ly

e Lap trinh quy trinh sdn xuét trong ché d6 bang tay va tu dong

* “Day” robot trong ché dé bang tay va tu déng

Thiét bi IMS® 11
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Cong nghé Robot IMS®

Pap (*ng nhu cau cda ngudi hoc cling nhu ngudi day

Huan luyén luc lugng lao dong trong tv déng hda doi hdi khd nang trong nghién clru ngudi may va nhiing ing
dung cta né trong day chuy@n san xuét. Déi vi nhom hoc vién nay, yéu cau vé trién khai nhan céng nhanh trong

mot khéng gian hep la rat can dudc dua ra dé nghién cuu.
o
m !

Chuan
cong nghiép 6t6

Robot tir IMS® 11.2

Twong tac truc tiép
ngudi-may i~
’l

Robot tir IMS® 11.1

L]
¥

Uu diém ndi bat

* Neuronics Katana6M » Kawasaki FS 003N
- Robot ca nhan gon chat vdi 5 bac ty do va 6 co - Robot Iap ghép té¢c do cao, gon nhe véi 6 bac tw do
cau truyén dong - Hé théng huan luyén chuyén nghiép cung cap
- C6 kha nang tuong tac truc ti€p gitta ngudi va may thi nghiém “ddi soéng thuc”
- Khong can thiét bi bdo vé dac biét - Lap trinh va b0 tri lai nhanh

- Lap trinh s dung ngdn nglt AS cla Kawasaki va ngén
ngl khoi chirc nang thong qua “Teach Pendant*

- C6 thé 1ap trinh va van hanh qua may tinh xach tay vdi
phan mém da duwoc cung cap

- Theo chire nang PLC

L _|
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Tw hé thong con t6i day chuyén san xuat

Céu truc day phat trién

Béng viéc 1ap rap cac hé théng con, “Hé théng cd dién tir cong nghiép” IMS® ¢6 thé tich hdp tirng qua trinh riéng 18 dé tao
thanh mét day chuyén san xuét. Diéu nay cho phép gidi thich cu thé su lién quan 1an nhau trong cac qua trinh san xuét.

IMS® 23 - Day chuyén san xuét véi 3 hé théng con
IMS® 3 - Sap xép, IMS® 6 - Kién tra, IMS® 7 - Van chuyén

IMS® 3 - Sap xép
Mot gia d& tréng dudc chuyén tdi tram va dat dudi mot mang truyén trong luc, tai mang truyén trong luc nay phéi sé dudc Iua
chon va tai t&i gia do.

IMS® 6 - Kiém tra

Gia d8 vai mét phan ti phia dudi ddc 1ap dudc chuyén téi tram kiém tra. Tai day, cac cdm bién dugdc st dung va ching xac
dinh chét liéu cla phoi va luu trir thong tin phuc vu cho cac qua trinh ti€p theo.

IMS® 7 - Van chuyén
Sau khi kiém tra, cac phoi dudc chuyén tdi tram thao d. Cac thanh phan sé dudc dat tai mét trong hai vi tri theo két qua
kiém tra.

Uu diém ndi bat

 Hoa tron va so khdp cac hé théng con dé lap rap day chuyén san xuét trén co
sd da dudc thiét ké, ngan sach va khéng gian san co.

 Day chuyén san xuét nay la céng cu tuyét vai dé day nhiing ting dung cd ban
va tién tién

e Thiét ké theo mé dun cho phép ma rong ting dung

e Hé thong bang tai tao ra mot qua trinh sén xuat lién tuc, tu chinh.

L _|
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“Hé Thong Ca bién Tt Cong Nghiép” IMS®

Tw hé thong con t6i day chuyén san xuat

IMS® 24 - Day chuyén san xuat vdi 4 hé théng con
IMS® 3 - Sap xép, IMS® 4 - Lap rap, IMS® 6 - Kiém tra, IMS® 7 - Van chuyén

Nhu trén IMS® 23, cong vdi:
IMS® 4 - Lap rap

Gia d& chd bd phan phia dudi dén tir tram va dat dudi mang. Thanh phan trén cing dudc Ira chon tr mang sé dudc sap xép
& phan cao nhét cla gia dé.

IMS® 25 - Day chuyén vai 5 hé théng con
IMS® 3 - Sap xé&p, IMS® 4 - Lap rap, IMS® 5 - X ly, IMS® 6 - Kiém tra, IMS® 8 - Luu trir

Nhu trén IMS® 24, bd qua IMS® 7 nhung bao gom:

IMS® 5 - X ly

Phéi hai thanh phan da 1&p rap ché trén gia d& dudc chuyén tdi tram trén bang tai. N6 dudc dat trong mé dun x ly va dudc
gitr chat. Vit trén mang dudc an xuéng dé gilr phoi.

IMS® 8 - Luu triv

Hé théng Iuu trir va phuc hdi gdm 20 phan td luu trir. Phoi co thé dudc luu trir trén gia theo nhiém vu sdn xuét hay két qua
kiém tra. Cac gia dd tréng sé dudc tra vé dé tiép tuc san xuét.

M5 3 ws® 4 Mis™ 5 IM5" 6 iMis* B
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“Hé Thong Co bién Tt Cong Nghiép” IMS®

IMS® 26 - Day chuyén vdi 6 hé théng con
IMS® 3 - Sap x&p, IMS® 4 - Lap rap, IMS® 5 - X{ ly, IMS® 6 - Kiém tra, IMS® 8 - Luu trt, IMS® 11 - Thao d&

Nhu trén IMS® 25, cong thém:
IMS® 11 - Thao d&

Robot nang phai tir bang chuyén va dat né trong tram thao dé, tai day, phoéi dudc thao thanh cac phan t& doc 1ap va sap xép
chung vao cac vi tri luu trir da dudc xac dinh tu trude.

IS 3 as® 4 WS 5 iS5 6 RS 8 IS 11
..... PR S S S P, <
¥ = P » I g »

IMS® 28 - Day chuyén vai 8 hé théng con
IMS® 3 - Sap xép, IMS® 4 - Lap rap, IMS® 5 - X ly, IMS® 6 - Kiém tra, IMS® 8 - Luu tri, IMS® 9 - Dinh tuyén,
IMS® 10 - Dém, IMS® 11 - Thao da.

Nhu trén IMS® 26, cong thém:

IMS® 9 - Binh tuyén
M6 dun dinh tuyén co thé chd truc tiép mét hé théng con va thay déi hudng di cda chang.

IMS® 10 - Dém
Néu chd nhiéu han mét gia dd trén bang chuyén, hé théng con nay co6 thé dém nhiing vét liéu trong dong sén xuat bang
viéc sit dung khdi nang dé dua gia dd ra khdi bang tai va khi can thi c6 thé dat trd lai.

s 2 as® 4 st s iS" & s 8 M5 9 5T 11
iMst 10
..... T SERSE (A A e L
» > » » > 2 > >
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“Hé Thong Ca bién Tir Cong Nghiép” IMS®

v

IMS va Hé théng diéu khién qua trinh

Diéu khién qua trinh st dung mach céng-tactc hoac LOGO!®

Su diéu khién cla hé théng IMS® ciing c6 thé dudc thuc hién bdi ky thuat dién ti cong nghiép théng thudng.
Bang tai IMS® rat phu hgp cho cac du an nhé véi cac mach cong-tac-to.

Phan mém tu déng hdéa LOGO!® Micro cé thé dudc tich hgp lién mach va mé réng gidi han cho cac cd ciu diéu khién.

Chuyén vién san long cung cép cho ngudi st dung nhirng théng tin bé xung.

Mach céng tac td

LoGor®
v ~s n
Uu diém no6i bat
e Mach cdng tac to e LOGO!®
- Phé bién, 1ap trinh diéu khién qua trinh dwa trén kha trinh - Budc dau tién trong cac hé théng diéu khién qua trinh
viéc két ndi cac thiét bi co san - Téng hdp va ma réng cac nhiém vu diéu khién qua trinh
- Hudng dan sit dung théng qua nhirng bai tap don gidn - S dung tién Igi
- C6 thé md réng cho cac du an diéu khién qua trinh téng - Bao gém chuang trinh tw hudn luyén trén méi trudng
hdp truyén thong da phuang tién

- Chudén bi va thuc hién cac du an diéu khién qua trinh st
dung nhiing hé thdng diéu khién logic c6 thé 1ap trinh

L _|
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Xe day bién dang nhém IMS®

Nén tdng hoan hao

Dé& sl dung t6t nhat “Hé théng cd dién ti cong nghiép” IMS® , cé nhiéu loai xe ddy da dudc xay dung. Chung dudc lam tiy
nhitng khung nhém va dudc phat trién déc biét dé s dung vai hé théng.

o) ®

Phién ban chuin Phién ban m& rong day du
ST 7200-3U ST 7200-3T

Uu diém ndi bat

 Xe day dudc lam phu hop vdi cac hé théng con IMS®

* Noi tang cho cac day chuyén hoac xép khay cho cac hé théng phuc hoi.

« On dinh nha két néi cd khi dé t6 hdp cac thanh phan dén cac day chuyén san xuét

» Dé dang lam viéc

 Xe ddy chuén co thé dé dang ma rong dé trd thanh xe ddy thi nghiém da nang

* Gia dé thap han co thé dudc lap rap dé phu hgp véi PC, cac khéi thuy luc va cac bo khi nén.

» Co tuy chon mé& réng dé gilr ban phim va man hinh.
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“Hé Thong Ca bién Tir Cong Nghiép” IMS®

IMS® ao

“Xudng ky thuat s6”: Chan thuc, sinh déng, hién thi 3D

IMS® Virtual 1a mét chuong trinh moé phéng 3D trén nén may tinh, no dua ra moéi trudng nghién cltu do cho hé théng
huén luyén cd dién ti IMS® . Cac hé théng con o va cac day chuyén san xuat dudc mé ta trong thdi gian thuc bang
c&nh 3D 3o, sinh déng va mo ta dudc tat cé cac thanh phan. Nhitng canh 3D nay co thé dudc lap trinh béng cach st
dung STEP 7 nhu hé théng diéu khién san xuat va dudc diéu khién bdi phan mém “PLCSIM”.

- ]

; P4 Pk Lk e C et an 1w F CIEES2 | HIPsremabm| [ 1] T-pupw S

Phién ban danh cho giao vién va hoc vién IMS® Virtual

No6i dung dao tao

» M6 phéng va hién thi cac qua trinh ky thuéat

e Lap trinh PLC theo chuén IEC 1131-1 (IL, LD, FBD)

* Diéu khién va giam sat cac qua trinh ky thuéat

* Thiét lap tham s6, 1ap trinh va khai thac cac hé théng ky thuat khac nhau
o X ly si c6 hé théng cla day chuyén san xuat

* Biéu hanh tap trung va giam sat nha may va cac qua trinh ky thuat

 Cau truc hé thong va khéi chirc nang cho mot day chuyén san xuat

* Lam thé nao dé van hanh robot cong nghiép trong mét nha may san xuat
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“Hé Théng Co Bién T Cong Nghiép” IMS®

M6 hinh mau cua hé thong con IMS® va day chuyén san xuét

Trong phién ban danh cho gigo vién va ngudi hudng dan, vdi vai thao tac click chuét ta co thé cdu hinh hau hét cac
day chuyén san xuét IMS® trong thu vién cac moé hinh IMS® do.

IMS® 1 - Bang tai IMS® 3 - Sap xép IMS® 5 - Xt ly IMS® 6 - Kiém tra
va IMS® 4 - Lap rap

IMS® 7 - Van chuyén IMS® 8 - Luu trir Day chuyén san xuét IMS® 26 vdi robot céng nghiép

| Uu diém néi bat |

* Phac hoa va tac dong dén cac qua trinh mét cach chinh xac bang cac mé hinh 3D

e Co thu vién cung cap cac hé théng con cd dién ti va xudng san xuét

* Mé phdng theo thdi gian thuc

e C6 kha nang do xung doét

* M6 phéng I6i: cdu sai s trong cac cam bién hodc trong nhirng thanh phan co thudc tinh vat ly va thudc tinh dién
 Dang ky I6p hoc bao gébm cac phién ban cho hoc vién va ngudi hudn luyén/ngudi huéng dan

e DTy cap nhat cac mé hinh qua trinh mdi vdi phién ban danh cho chuyén gia
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Nhirng Igi ich san xuat cd ban

Bdo dam su man nguyén lau dai cho khach hang

T'

Michael Lorf, lecturer at the Leopold-Hoesch vocational college, Dortmund, Germany:

Téi la mét ngudi ham mé cac san pham “Hé théng cd dién ti cong nghiép” IMS. D6 1a mét hé théng linh dong, co thé t6 hdp bang
cac phuang phap khac nhau phu thudc nhu cau cia ngudi si dung. Khéng co nha san xudt nao khac dua ra nhirng san pham nhu
vay. San phdm dua ra rat don gian, da dang tir day ndi song song tdi hé théng bus. Su tich hdp cac bo bién tan va RFID ciing rét
hiru ich trén quan diém hudn luyén.

Chung t6i st dung “Hé thdng ca dién t& cong nghiép” IMS trong mot hé théng gia dé co thiét bi an toan kém theo. Cac thi nghiém
sé& dudc thuc hién mét cach dé dang, khong gap bét cir khé khan nao.

Tai liu cling that tuyét voi.
IMS phu hdp v6i cac chuan cdng nghiép chinh théng. No rat ly tudng dé st dung trong cac du an doi hdi nhirng diéu kién
thuc. Cac thanh phan dé dang dua vao, g8 bd va sap dat lai. N6 1a hé thdng ly tudng dé lam viéc trong méi trudng I6p hoc.

Tinh toan thiét ké chinh xac phu hdp vai nhitng yéu cau khac nghiét trong cudc séng hang ngay & cac trudng phé thong va dai hoc.

Bay gid, ching t6i da c6 mét hé théng tuyét vai, an tuwdng khéng chi véi cac giao vién, hoc vién ma con ca vdi rat déng
khach tham quan.
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Tham khao riéng vai Lucas-Ndille

Ban can I6i khuyén téng thé hoac y kién cu thé?
Thi ban hay lién hé véi ching t6i theo cac s6 sau day

Tel.: +49 2273 567-0
Fax: +49 2273 567-69

Lucas-Niille cé cac uwu thé trong cac khda dao tao nghé tuy chon trong tat ca cac linh vuc sau:

Hé théng dudng day dién gvipgal  SU dung khi nén va thay luc
A s

Céng nghé ngudn dién Eé;‘-ﬂi Bc‘) ludng va céng nghé thiét bi do
mmmmsm  UONg

<
bién t& cong suét, May dién, w

. o o May vi tinh
Coéng nghé diéu khién déng co ayviin

i Cd sé Ky thuat dién va dién t&

B
—m|_m|w m Ty déng hoa

Cong nghé truyén théng Coéng nghé 6 to

l/:n Cong nghé diéu khién

Hé théng phong thi nghiém

Cac ban cung cap théng tin chi ti€t vé y éu cau st dung cac khéa dao tao nao do va gii cho chung t6i phu'ang thire
lién hé. Cac dai ly cda chung t6i rat han hanh dudc tu van va phuc vu cac ban

Théng tin chi tiét vé cac san pham clia ching téi cac ban cé thé t im thay tai cac dia
chi trang web sau:

www.lucas-nuelle.com
www.unitrain-i.com
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Siemensstrasse 2 - D-50170 Kerpen-Sindorf, Germany
Telephone: +49 2273 567-0 - Fax: +49 2273 567-39
www.lucas-nuelle.com
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